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DETERMINAZIONE DEL DIRIGENTE SEZIONE AUTORIZZAZIONI AMBIENTALI 8 novembre 2019, n. 293
“Sisecam Flat Glass South Italy s.r.l.” — Installazione ubicata a Monte Sant’Angelo (FG), localita Chiusa di

Barone.

Riesame con valenza di rinnovo ed aggiornamento dell’Autorizzazione Integrata Ambientale rilasciata con
Determina Dirigenziale n. 125 del 14/04/2010 per l'esercizio dell’impianto per la fabbricazione di vetro
piano, codice IPPC 3.3 di cui all’Allegato VIl alla parte seconda del D.Lgs. 152/06 e smi.

Volturazione per variazione della titolarita della gestione dell’impianto ai sensi dell’art. 29 nonies comma
3 del D.Lgs. 152/06 e smi.

Il Dirigente della Sezione Autorizzazioni Ambientali

O O O O

o

Visti gli articoli 4 e 5 della L.R. 4 febbraio 1997, n. 7,

Vista la Deliberazione G.R. n. 3261 del 28/7/98;

Visti gli artt. 14 e 16 del D.Lgs. 165/01;

Visto l'art. 32 della legge 18 giugno 2009, n. 69, che prevede |'obbligo di sostituire la pubblicazione
tradizionale all’Albo ufficiale con la pubblicazione di documenti digitali sui siti informatici;

Visto I'art. 18 del D. Igs 196/03 e s.m.i. “Codice in materia di protezione dei dati personali” in merito
ai Principi applicabili ai trattamenti effettuati dai soggetti pubblici;

Vista la Delibera di Giunta Regionale n. 767 del 26/04/2011 con cui ¢ stato istituito il Servizio Rischio
Industriale;

Vista la Determinazione Dirigenziale n. 22 del 20/10/2014, recante “Riassetto organizzativo degli uffici
dell’Area Politiche per la riqualificazione, la tutela e la sicurezza ambientale e delle opere pubbliche”,
con la quale il Direttore dell’Area Organizzazione e Riforma dell’/Amministrazione ha provveduto, tra
I'altro, alla ridenominazione dell’Ufficio Inquinamento e Grandi Impianti in Ufficio Autorizzazione
Integrata Ambientale e ad assegnarne le funzioni;

Vista la Determina del Dipartimento Risorse Finanziarie e Strumentali, Personale e Organizzazione n.
12 del 22/05/2018 con la quale & stato affidato I'incarico alla Dott.ssa Antonietta Riccio di responsabile
del Servizio AIA-RIR;

Vistala D.G.R.n. 1518 del 31/07/2015, con cui & stato adottato in attuazione del modello organizzativo
denominato “MAIA”, I'atto di Alta Organizzazione che disciplina il sistema organizzativo della
Presidenza e della Giunta Regionale e le successive modifiche ed integrazioni dello stesso;

Visto il DPGR Puglia n. 443/2015 di adozione del nuovo modello organizzativo denominato “MAIA”,
che prevede una ricollocazione delle strutture operative, diversamente denominate, nell'ambito di sei
Dipartimenti e che, pertanto, il “Servizio Rischio Industriale” assume la ridenominazione di “Sezione
Rischio industriale” mentre I’Ufficio AIA assume ora la denominazione di Servizio AlA.

Vista la D.G.R. n. 458 del 8/04/2016 con cui, in attuazione del suddetto modello organizzativo, sono
state definite le Sezioni di Dipartimento e le relative funzioni, con particolare riferimento alla Sezione
“Autorizzazioni ambientali” e la provvisoria collocazione dei Servizi ad essa afferenti, tra cui il Servizio
AIA-RIR;

Visto il D.P.G.R. n.316 del 17/05/2016 avente per oggetto “Attuazione modello MAIA di cui al Decreto
del Presidente della Giunta Regionale 31 luglio 2015 n. 443. Definizione delle Sezioni di Dipartimento
e delle relative funzioni”.

Vista la D.G.R. n. 1176 del 29/07/2016 di conferimento dell'incarico di Dirigente della Sezione
Autorizzazioni Ambientali alla dott.ssa Antonietta Riccio;

Visti inoltre:

la Delibera di G.R. n. 1388 del 19 settembre 2006: “Decreto legislativo 18 febbraio 2005, n. 59.
Attuazione integrale della direttiva 96/61/CE relativa alla prevenzione e riduzione integrate
dell'inquinamento. Individuazione della “Autorita Competente - Attivazione delle procedure tecnico-
amministrative connesse”;



93360 Bollettino Ufficiale della Regione Puglia - n. 141 del 5-12-2019

— la Legge 241/90: “Nuove norme in materia di procedimento amministrativo e di diritto di accesso ai
documenti amministrativi” e s.m.i.;

— laL.R. 14 giugno 2007, n. 17: “Disposizioni in campo ambientale, anche in relazione al decentramento
delle funzioni amministrative in materia ambientale”;

— lart 23 della L.R. 18/2012 e s.m.i.,

— larticolo 35 della L.R. 19/2010 “Disposizioni per la formazione del bilancio di previsione 2011 e
bilancio pluriennale 2011-2013 della Regione Puglia”;

— la L.R. 3 del 12 febbraio 2014 “Esercizio delle funzioni amministrative in materia di Autorizzazione
integrata ambientale (AIA) - Rischio di incidenti rilevanti (RIR) - Elenco tecnici competenti in acustica
ambientale”;

— la DGRP n. 648 del 05/04/2011 e s.m.i. “Linee guida per I'individuazione delle modifiche sostanziali
ai sensi della parte seconda del D.Lgs. 152/06 e per 'indicazione dei relativi percorsi procedimentali”
e smi;

— il Decreto Legislativo 152/06 e smi, alla parte seconda Titolo IlI-BIS “Autorizzazione Integrata
Ambientale” disciplina le modalita e le condizioni per il rilascio dell’Autorizzazione Integrata
Ambientale (A.l.A.) al fine di attuare a livello comunitario la prevenzione e la riduzione integrate
dell'inquinamento per alcune categorie di impianti industriali;

— ilRegolamento Regionale n. 26 del 9 Dicembre 2013 “Disciplina delle acque meteoriche di dilavamento
e di prima pioggia” (attuazione dell’art. 113 del D.Lgs. 152/06 e smi);

— il D. Lgs. 46 del 4 marzo 2014 “Attuazione della direttiva 2010/75/UE relativa alle emissioni industriali
(prevenzione e riduzione integrate dell’'inquinamento);

— laLR 32/2018 “Disciplina in materia di emissioni odorigene”

— il Regolamento Regionale n. 26/2011 e s.m.i.;

— La Decisione di Esecuzione della Commissione del 28 febbraio 2012 che stabilisce le CONCLUSIONI
SULLE MIGLIORI TECNICHE DISPONIBILI (BAT — BEST AVAILABLE TECHNIQUES) per la produzione
di vetro, ai sensi della direttiva 2010/75/UE del Parlamento europeo e del Consiglio relativa alle
emissioni industriali

Vista la relazione del Servizio, espletata dall’ing. Paolo GAROFOLI cosi formulata:

Relazione dell’ Ufficio
Dalla documentazione rinvenuta in atti, si evince quanto segue.

Sinteticamente, il procedimento riguarda il riesame con valenza di rinnovo ai sensi dell’art. 29-octies del TUA
dell’Autorizzazione Integrata Ambientale, rilasciata con Determina Dirigenziale n. 125 del 14/04/2010, con
contestuale variazione del gestore, nonché I'aggiornamento per modifica ai sensi dell’art. 29 nonies del TUA,
per I'esercizio dell’installazione di produzione di vetro nella zona industriale localita Chiusa del Barone del
Comune di Monte Sant’Angelo (FG), codice IPPC 3.3 di cui all’Allegato VIII alla parte seconda del D.Lgs. 152/06
e smi consistente nell’attivita di fabbricazione del vetro, compresa la produzione di fibre di vetro, con capacita
di fusione di oltre 20 Mg al giorno presso I'area industriale ex Enichem.

Lesercizio dell'impianto risulta essere subordinato alla realizzazione dei lavori di rifacimento del forno fusorio
per i quali  stata presentata istanza di verifica di assoggettabilita a V.. A.

Si precisa che I'Autorita Competente, esclusivamente ai fini del rilascio della presente AIA & la Regione Puglia
ai sensi dell’art. 23 della L.R. n. 18/12, come modificata dall’art. 52 co. 1 della L.R. n. 67/17, in quanto per
la realizzazione dell’intervento, oggetto del presente provvedimento, e stato richiesto un finanziamento a
valere sui fondi strutturali PO-FESR 2014/2020. Pertanto, per tutti i compiti istituzionali associati all’esercizio
delle attivita dell’'installazione (ad esempio comunicazioni varie, provvedimenti ex art. 29-decies del TUA)
diversi dall'adozione del provvedimento autorizzativo per interventi finanziati con fondi strutturali, 'Autorita
Competente & individuata nella Provincia di Foggia ai sensi della Legge Regionale 3/2014.
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Procedimento amministrativo:

1. con nota acquisita al prot. n. 1736 del 15/02/2019, la societa Sisecam Flat Glass South ltaly s.r.l.
trasmetteva alla Sezione Autorizzazioni Ambientali istanza di rinnovo e riesame dell’Autorizzazione
Integrata Ambientale per I'impianto di produzione di vetro nel Comune di Monte Sant’ Angelo, con
relativa documentazione progettuale;

2. con nota prot. n. 1815 del 18/02/2019 veniva comunicato alla societa la nomina del responsabile del
procedimento nella persona dell’Ing. Paolo Garofoli;

3. con nota prot. 1868 del 19/02/2019 la Sezione comunicava I'avvio del procedimento con contestuale
sospensione in attesa dell’eventuale parere di non assoggettabilita a V.I.A da parte del Servizio VIA —
VINCA, quale autorita competente VIA ai sensi della LR 18/2012;

4. con nota acquisita al prot. 2563 del 07/03/2019 (ritrasmessa anche con nota acquisita al nostro prot. n.
8797 del 18/07/2019), il Consorzio ASI FOGGIA comunicava che: “..al fine di ravvisare profili di propria
competenza ed emettere relativi pareri consequenziali é indispensabile che la Societa sottoscriva col
Consorzio ASI la necessaria Convenzione Insediativa ....” ;

5. con nota acquisita al prot. n. 2998 del 15/03/2019, la societa Sisecam Flat Glass South Italy s.r.l.
trasmetteva alla Sezione Autorizzazioni Ambientali integrazioni documentali;

6. con nota acquisita al prot. n. 4436 del 15/04/19 la societa Sisecam Flat Glass South Italy s.r.l. trasmetteva
alla Sezione Autorizzazioni Ambientali ulteriori integrazioni documentali;

7. conDDn.133del05/06/2019 il Servizio VIA—VINCA dichiarava di escludere dalla procedura di Valutazione
di Impatto Ambientale il progetto con relative prescrizioni;

8. con nota prot. 8034 del 03/07/2019 la Sezione Autorizzazioni Ambientali riattivava il procedimento e
convocava la Conferenza di Servizi per il giorno 24/07/2019;

9. il giorno 24/07/2019 si teneva la prima Conferenza di Servizi, durante la quale:

e venivano letti i seguenti pareri pervenuti da:

1- comune di Monte Sant’Angelo, prot. n. 9903 del 22/07/2019 ed acquisito al nostro prot. n.
9055 del 23/07/2019: parere favorevole;

2- comune di Manfredonia prot. n. 28017 del 23/07/2019 ed acquisito al nostro prot. n. 9125 del
24/07/2019;

3- Arpa Puglia prot. n. 54898 del 24/07/2019 ed acquisito al nostro prot. n. 9127 del 24/07/2019:
parere sul PMeC sospeso fino alla trasmissione delle integrazioni richieste;

4- ASL FG prot. n. 65960 del 23/07/2019 ed acquisito al nostro prot. n. 9192 del 24/07/2019:
parere favorevole per gli aspetti di natura igienico sanitaria;

e In conclusione, la Conferenza di Servizi stabiliva di sospendere i termini procedimentali sino al
ricevimento della documentazione integrativa richiesta dalla Sezione relativamente al progetto in
oggetto.

10.Con nota prot. n. 9230 del 25/07/2019 |a Sezione Autorizzazioni Ambientali trasmetteva il verbale della
CdS tenutasi in data 24/07/2019;

11.Con nota prot. n. 10004 del 12/08/2019 la Sezione Autorizzazioni Ambientali acquisiva la documentazione
progettuale revisionata dal Gestore cosi come richiesto in sede di conferenza di servizi del 24/07/2019;

12.Con nota prot. n. 10844 del 12/09/2019 la Societa presentava documentazione integrativa richiesta dalla
Sezione Risorse Idriche della Regione Puglia con nota prot. n. 11016 del 04/09/2019;

13.Con nota prot. 10767 del 10/09/2019 la Sezione convocava la seconda Conferenza di Servizi per il giorno
02/10/2019 estendendo I'invito anche alla societa RIVOIRA Gas s.r.l., in qualita di Gestore dell'impianto
di produzione e distribuzione dell’azoto gassoso da fornire alla installazione AIA di produzione di vetro al
fine di comprendere meglio la qualifica di possibile attivita tecnicamente connesse e conseguentemente
del relativo regime autorizzativo;

14.In data 02/10/2019 si svolgeva la seconda seduta di Conferenza di Servizi durante la quale:

e Sidava lettura dei pareri pervenuti da:

- Comune di Manfredonia, nota prot. n. 37678 del 01/10/2019 ed acquisita al prot. n. 11782 del
02/10/2019: parere favorevole con prescrizioni;
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- Sezione risorse idriche, nota prot. n. 11016 del 04/09/2019; a fronte di questo parere la Societa
aveva gia presentato documentazione integrativa richiesta
- Arpa Puglia DAP Foggia, nota prot. n. 69091 del 30/09/2019 ed acquisita al prot. n. 11666 del
30/09/2019: parere favorevole al PMeC — Rev 1 (agosto 2019) con prescrizioni;
- Autorita di Bacino della Puglia, nota prot. n. 10007 del 03/09/2019 riconferma del parere del
27/03/2019 acquisito nella Determina Dirigenziale n. 133 del 05/06/2019 di non assoggettabilita
a VIA.
¢ In relazione alla documentazione tecnica presentata e alle norme tecniche applicabili, la Regione
chiedeva integrazioni e chiarimenti riguardanti le emissioni e i relativi valori limite, il comparto dei
rifiuti, gli scarichi idrici ed altre informazioni impiantistiche piu dettagliate;
e Per quanto riguarda la qualifica dell'impianto di produzione di azoto della societa Rivoira Gas s.r.l.,
il rappresentante della stessa societa confermava che I'attivita non risultava attivita tecnicamente
connessa come definito dall’ art. 5 co. I-quater del TUA;
e La Regione inoltre chiedeva di acquisire tutti i titoli autorizzativi ambientali, citati nella
documentazione presentata, da sostituire con I'AIA e che venivano esplicitamente richiesti alla
Provincia di Foggia nella nota di convocazione della seconda cds, a cui la stessa non ha mai dato
riscontro;
e La Regione chiedeva anche di revisionare I'elaborato “VERIFICA BAT DI SETTORE” da allineare coniil
Piano di Monitoraggio e Controllo e da aggiornare con una maggiore esplicitazione delle modalita
di applicazione delle migliori tecniche disponibili;
La conferenza di servizi chiudeva i lavori in considerazione dei pareri pervenuti dalle amministrazioni e
dell’'assenso senza condizioni delle amministrazioni che non avevano partecipato ai lavori per effetto della
Legge 241/90 s.m.i., e dichiarava che si sarebbe proceduto con determinazione motivata di conclusione, dopo
aver acquisito le integrazioni richieste qualora ritenute adeguate.
15. Con nota prot. n. 11913 del 03/10/2019 veniva trasmesso il verbale della cds tenutasi il 02/10/2019.
16. Con pec acquisita al prot. n. 12169, 12172 e 12175 del 08.10.2019, la Societa inoltrava documentazione
integrativa richiesta in sede di CDS del 02.10.2019 in formato digitale. La stessa documentazione veniva
inoltrata in formato cartaceo con nota acquisita al prot. n. 12397 del 14/10/20109.

Tutto quanto premesso, esaminata la documentazione agli atti, si osserva che:

Il progetto riguarda lo stabilimento industriale di produzione del vetro nella zona industriale localita Chiusa

del Barone del Comune di Monte Sant’Angelo (FG).

Lintervento di adeguamento proposto dalla SISECAM Flat Glass South Italy s.r.l. consiste in:

- realizzazione di un nuovo forno di fusione della materia prima che andra a sostituire quello esistente,
fermato nel 2014 per questioni di mercato, e che consentira al tempo stesso prestazioni superiori,
mantenendo |'attuale capacita produttiva;

- parziale sostituzione del refrattario di suola e del tetto bagno e completa sostituzione delle resistenze di
riscaldamento del bagno float;

- installazione dell'impianto catalitico di trattamento fumi “DeNOx” per I'abbattimento degli ossidi di
azoto.

Per la costruzione del nuovo forno si prevede di recuperare il materiale refrattario della parte inferiore delle

camere di rigenerazione, di parte del condotto fumi, di parte della suola del bacino di affinaggio e di tutta la

suola e le pareti di contenimento del working end.

Il complesso industriale si sviluppa su una serie di capannoni principali che compongono le fasi lavorative

dell'impianto per la produzione di vetro piano con procedimento di fabbricazione “float” ed una linea per

la produzione di vetro stratificato e coatizzato. All'interno del magazzino di stoccaggio del vetro & presente
la linea di produzione del vetro coater (risparmio energetico) con un processo di deposizione di un film
sottilissimo di vari strati di ossidi di metalli.

Il comparto del vetro satinato che sorge, invece, in adiacenza alla precedente, non & incluso nell'ambito del
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presente progetto di adeguamento e ripresa della attivita poiché la linea relativa restera ferma ed inattiva.
La capacita produttiva dei tre cicli di produzione & pari a:

- Vetro float 219.000 t/anno

- Vetro laminato 3.500.000 mg/anno

- Vetro coated 5.000.000 mg/anno
Il procedimento & di riesame con valenza di rinnovo, ai sensi dell’art. 29-octies del Testo Unico Ambientale,
dell’Autorizzazione Integrata Ambientale gia rilasciata con Determina Dirigenziale n. 125 del 14/04/2010, con
contestuale variazione del gestore, nonché di aggiornamento per modifica ai sensi dell’art. 29 nonies del
TUA, per l'esercizio dell’installazione di produzione di vetro nella zona industriale localita Chiusa del Barone
del Comune di Monte Sant’Angelo (FG), con relativo adeguamento alle BAT di Settore di cui alla Decisione di
Esecuzione della Commissione del 28 febbraio 2012 che stabilisce le CONCLUSIONI SULLE MIGLIORI TECNICHE
DISPONIBILI (BAT — BEST AVAILABLE TECHNIQUES) per la produzione di vetro, ai sensi della direttiva 2010/75/
UE del Parlamento europeo e del Consiglio relativa alle emissioni industriali.
A partire dal 19/02/2019, data di pubblicazione sul Portale Ambientale della Regione Puglia dell’avviso di
avvio del procedimento autorizzativo conformemente a quanto disposto dall’articolo 29-quater comma 3
del D. Lgs. 152/06 e smi e confermato al punto 12 delle Linee di indirizzo del Ministero del’Ambiente e
della Tutela del Territorio e del Mare prot. 0022295-GAB del 27/10/2014, sino alla data odierna non sono
pervenute osservazioni.
A seguito della trasmissione del verbale dell’ultima conferenza di servizi del 02/10/2019 non & pervenuto
alcun ulteriore parere che, quindi, si intende favorevolmente acquisito da parte di tutti gli enti interessati per
effetto dell’art. 14-ter della Legge 241/90 e smi.
Linstallazione non e certificata ai sensi della norma UNI EN ISO 14001 e non é registrata ai sensi del
Regolamento CE 1505/2017 (EMAS). Il termine di validita dell’AIA conseguentemente & pari a 10 anni.
Il Gestore, a seguito di richiesta con nota prot. n.13405 del 04/11/2019, ha provveduto al saldo delle tariffe
istruttorie ai sensi della DGR 36/2018 dandone evidenza con nota acquisita al prot. 13455 del 05/11/2019.

Considerazioni in ordine alle argomentazioni del parere espresso dal Comune di Manfredonia - nota prot. n.
28017 del 23/07/2019 (acquisito al nostro prot. n. 9125 del 24/07/2019) e nota prot. n. 37678 del 01/10/2019
(acquisita al prot. n. 11782 del 02/10/2019):

- Per quanto riguarda le modalita di monitoraggio e controllo degli impianti e delle emissioni
nell'ambiente, la relativa valutazione spetta ad ARPA Puglia secondo quanto espressamente previsto
ai sensi dell’art. 29-quater comma 6 del D.Lgs. 152/06 e smi;

- Quanto alle considerazioni inerenti all'impatto olfattivo, I'azienda presentava lo studio modellistico,
descritto nella Relazione Tecnica, da cui emergevano irrilevanti contributi sulla qualita dell’aria presso
i recettori. ARPA Puglia, ente deputato alla specifica valutazione di detta componente ai sensi degli
articoli 3 e 4 della LR 32/2018, non ha espresso rilievi sulla citata valutazione di impatto olfattivo.

- Relativamente alla proposta di prescrizione sul monitoraggio, presso i recettori, delle emissioni
inquinanti “non significanti”, la stessa si ritiene non accoglibile all’interno dell’Autorizzazione Integrata
Ambientale in quanto non relativa al funzionamento dell’installazione in linea con gli indirizzi
metodologici per la predisposizione dei quadri prescrittivi nei provvedimenti di AIA di competenza
statale di cui al Decreto Ministeriale 274 del 16/12/2015;

- Conriferimento alla prescrizione proposta sulla riduzione dei valori di emissione massica in atmosfera
degliinquinanti e perlo scarico amare, sirimanda alla futura approvazione del Rapporto di Valutazione
del Danno Sanitario e conseguenti adempimenti ai sensi della Legge Regionale 21/2012;

Considerazioni in ordine alle argomentazioni del parere espresso da ARPA Puglia e al PMC approvato
- Per quanto riguarda gli scarichi idrici e i relativi autocontrolli i valori da rispettare sono quelli piu
restrittivi della tabella 4 dell’allegato 5 alla parte terza del D. Lgs. N. 152/2006 e s.m.i. e non gia quelli
della tabella 3 dell’allegato 5 alla parte terza del D. Lgs. N. 152/2006 e s.m.i.
- Lavalutazione da parte di ARPA del “Rapporto Annuale” del Gestore deve essere effettuata, secondo
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la DGR 36/2018, nell'ambito della cosiddetta verifica d’ufficio, trattandosi di una verifica di regolarita
dei controlli/comunicazioni anche in caso non venga effettuata la visita ispettiva in loco;

Per quanto riguarda i monitoraggi per il suolo e le acque sotterranee, & obbligatorio da parte del
Gestore l'esecuzione di tali controlli ai sensi dell’art. 29-sexies co. 6bis del D. Lgs. N. 152/2006 e s.m.i.
diversamente da quanto riportato nel PMeC a pagina 14 par 5.5 “Suolo” nella parte in cui si dichiara
che “Non sono previste attivita di monitoraggio e controllo su acque sotterranee”.

Considerazioni sull’applicazione delle migliori tecniche disponibili

Nel corso dell’attivita istruttoria e della seduta di conferenza di servizi del 2 ottobre 2019, e stata
valutata 'applicazione delle migliori tecniche disponibili di cui alla “Decisione di Esecuzione della
Commissione del 28 febbraio 2012 - CONCLUSIONI SULLE MIGLIORITECNICHE DISPONIBILI (BAT—BEST
AVAILABLE TECHNIQUES) per la produzione di vetro, ai sensi della direttiva 2010/75/UE del Parlamento
europeo e del Consiglio relativa alle emissioni industriali”. In particolare, per il comparto emissioni in
atmosfera, sono stati definiti i valori limite all’interno degli intervalli previsti dalle BAT Conclusion in
corrispondenza all’incirca dei valori medi. Tale decisione, pilu rigorosa rispetto all’'indirizzo generale
del MATTM (vedi punto 2.5 dell’Allegato 3 al Decreto Ministeriale 274 del 16/12/2015) secondo cui
“generalmente i valori limite di emissione degli inquinanti significativi corrispondono ai livelli superiori
dei range degli BAT-AEL indicati nelle Conclusioni sulle BAT”, ha origine dal parere di ARPA (acquisito al
prot. 11666 del 30/09/2019) relativamente all'inquinante NOx nonché dal confronto con il Gestore,
durante la CDS del 02/10/2019, sulla possibilita di raggiungere elevate prestazioni ambientali tali da
garantire valori limite pil rigorosi rispetto a detti livelli superiori dei range BAT-AEL.

Tutto quanto sopra esposto, si sottopone al Dirigente della Sezione per il provvedimento di competenza che
riterra pil opportuno adottare.

Il Dirigente della Sezione Autorizzazioni Ambientali

Letta e fatta propria la relazione che precede che qui si intende approvata ed integralmente richiamata e
trascritta e;

in considerazione della natura dei provvedimenti/pareri, sopra indicati, resi da:

1) Comune di Monte Sant’Angelo, prot. n. 9903 del 22/07/2019 ed acquisito al nostro prot. n. 9055
del 23/07/2019;

2) Comune di Manfredonia nota prot. n. 28017 del 23/07/2019, acquisita al nostro prot. n. 9125 del
24/07/2019, e nota prot. n. 37678 del 01/10/2019, acquisita al prot. n. 11782 del 02/10/2019;

3) Servizio VIA/VINCA — Regione Puglia con DD 133 del 05/06/2019;

4) ASL FG prot. n. 65960 del 23/07/2019 ed acquisito al nostro prot. n. 9192 del 24/07/2019;

5) Sezione risorse idriche, nota prot. n. 11016 del 04/09/2019;

6) Arpa Puglia DAP Foggia, nota prot. n. 69091 del 30/09/2019 ed acquisita al prot. n. 11666 del
30/09/2019;

7) Autorita di Bacino della Puglia, nota prot. n. 10007 del 03/09/2019.

8) In forma di assenso, per effetto dell’articolo 14-ter comma 7 della legge 241/90 e smi, da parte di
tutti gli altri enti convocati e non intervenuti alle sedute di conferenza di servizi.

La pubblicazione dell'atto all’albo, salve le garanzie previste dalla Legge 241/90 in tema di accesso
ai documenti amministrativi, avviene nel rispetto della tutela alla riservatezza dei cittadini, secondo
guanto disposto dalla legislazione vigente in materia di protezione dei dati personali, nonché dal vigente
Regolamento Regionale n.5/2006 per il trattamento dei dati sensibili e giudiziari.

VERIFICA Al SENSI DEL D.LGS 196/03 e smi
Garanzie alla riservatezza

Adempimenti contabili di cui alla LR Puglia n. 28/2001 e smi
dal presente provvedimento non deriva alcun onere economico a carico del bilancio regionale
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DETERMINA
di rilasciare alla societa Sisecam Flat Glass South Italy s.r.l.”, per I'installazione ubicata a Monte Sant’Angelo
(FG), localita Chiusa di Barone, 'Autorizzazione Integrata Ambientale per 'esercizio dell’impianto per la
fabbricazione di vetro piano, codice IPPC 3.3 di cui all’Allegato VIl alla parte seconda del D.Lgs. 152/06 e
smi., stabilendo che:

1. viene autorizzato il riesame con valenza di rinnovo ed aggiornamento dell’Autorizzazione Integrata
Ambientale gia rilasciata con Determinazione Dirigenziale n. 125 del 14/04/2010, con contestuale
volturazione per variazione del gestore, nonché l'aggiornamento per modifica ai sensi dell’art. 29 nonies
del Testo Unico Ambientale, per I'esercizio dell’installazione in oggetto;

2. devono essererispettate tutte le condizioni di esercizio, prescrizioni ed adempimenti previsti nel presente
provvedimento ed allegato “Documento Tecnico”;

3. Il Gestore étenuto arispettare le prescrizioni riportate nella Determina Dirigenziale n. 133 del 05/06/2019
rilasciata dal Servizio VIA — VINCA della Regione Puglia, con cui si dichiarava di escludere il progetto dalla
procedura di Valutazione di Impatto Ambientale;

4. |l Gestore ha l'onere di dimostrare il rispetto dei requisiti dei sottoprodotti, ai sensi dell’art. 183 co.1 lett.
qq e dell’art. 184-bis co. 1 del D.Lgs. 152/06 e smi, anche mediante 'applicazione degli strumenti indicati
nella Circolare esplicativa del DM 13 ottobre 2016, n. 264 del MATTM;

5. Arpa Puglia — DAP Foggia, autorita competente per il controllo, ai sensi dell’art. 269 del D.Lgs 152/2006
e s.m.i. co. 6 dovra effettuare il primo accertamento circa il rispetto della presente autorizzazione,
relativamente alle emissioni in atmosfera, entro sei mesi dalla data di messa a regime dell'impianto di
produzione del vetro;

6. ARPA Puglia — DAP Foggia, autorita competente per il controllo, dovra verificare durante la prima visita di
controllo AIA in campo la corretta sussistenza dei requisiti dichiarati dal Gestore per la mancata necessita
di redazione della relazione di riferimento;

7. il presente provvedimento non esonera il Gestore dal conseguimento di altre autorizzazioni o
provvedimenti previsti dalla normativa vigente per la realizzazione e I'esercizio dell'impianto;

8. per ogni eventuale ulteriore modifica impiantistica, il Gestore dovra trasmettere all’Autorita Competente
la comunicazione/richiesta di autorizzazione secondo le modalita disciplinate dalla DGRP 648 del
05/04/2011 “Linee guida per I'individuazione delle modifiche sostanziali ai sensi della parte seconda del
D.Lgs. 152/06 e per I'indicazione dei relativi percorsi procedimentali” e smi”;

9. il termine di riesame con valenza di rinnovo, ai sensi dell’art. 29-octies del D.Lgs. 152/06 e smi, della
presente autorizzazione integrata ambientale viene fissato in dieci anni;

di notificare il presente provvedimento, a cura della Sezione Autorizzazioni Ambientali - Servizio AIA-RIR, al
Gestore “Sisecam Flat Glass South Italy s.r.l.” con sede legale in Bari via Enrico Pappacena, 24;

di trasmettere il presente provvedimento all’ARPA Puglia Dipartimento Provinciale di FG, al Comune di Monte

Sant’Angelo, al Comune di Manfredonia, alla Provincia di Foggia, all’ARPA Puglia Direzione Scientifica, alla ASL

competente per territorio, alla Sezione Risorse Idriche — Regione Puglia, all’Autorita di Bacino della Puglia, al

Consorzio ASI Foggia, al Dipartimento Mobilita, Qualita Urbana, Opere Pubbliche e Paesaggio, alla Rivoira Gas
S.rl,;

Dirigente della Sezione Autorizzazioni Ambientali

Dott. ssa Antonietta RICCIO

Il provvedimento viene redatto in forma integrale, nel rispetto della tutela alla riservatezza dei cittadini,
secondo quanto disposto dalla disciplina in materia di protezione dei dati personali e ss. mm. e ii.

Il presente provvedimento:
a) é redatto in unico originale, composto da n. 13 facciate e n. 2 allegati composti da n. 49 facciate
(Documento Tecnico) e 22 facciate (Piano di Monitoraggio e Controllo) per un totale di n. 84 facciate;
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b) sara reso pubblico, ai sensi di quanto previsto dall’art. 16 comma 3 del D.P.G.R n° 161 del 22.02.2008:
i) nella sezione “Amministrazione Trasparente”, sotto-sezione “Provvedimenti Dirigenti” del sito
ufficiale della Regione Puglia: www.regione.puglia.it
ii) nel Portale Ambientale Regionale (http://ambiente.regione.puglia.it/)
c) saratrasmesso in copia conforme all’'originale al Segretariato della Giunta Regionale;
d) saratrasmesso in copia all’Assessore alla Qualita dell’Ambiente;
e) sara pubblicato sul BURP.

Si attesta che:
e il procedimento istruttorio & stato espletato nel rispetto della normativa nazionale e regionale vigente
e che il presente schema di determinazione e conforme alle risultanze istruttorie.
o il presente documento e stato sottoposto a verifica per la tutela dei dati personali secondo la
normativa vigente.

Ai sensi dell’art. 3 comma 4 della L. 241/90 e smi, avverso il presente provvedimento potra essere presentato
ricorso giurisdizionale al Tribunale Amministrativo Regionale entro 60 giorni (sessanta) dalla data di
pubblicazione sul BURP, ovvero ricorso straordinario al Presidente della Repubblica entro 120 (centoventi)
giorni.

Il Responsabile del procedimento
Ing. Paolo GAROFOLI

Il Dirigente della Sezione Autorizzazioni Ambientali
Dott. ssa Antonietta RICCIO


http://ambiente.regione.puglia.it
www.regione.puglia.it
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SEZIONE AUTORIZZAZIONI AMBIENTALI
Autorizzazione Integrata Ambientale — SISECAM FLAT GLASS SOUTH ITALY srl - Installazione di Monte Sant’Angelo

DOCUMENTO TECNICO

di Riesame con valenza di rinnovo ed aggiornamento dell’Autorizzazione Integrata Ambientale dell'impianto per
la fabbricazione di vetro piano, codice IPPC 3.3 di cui all’Allegato VIII alla parte seconda del D.Lgs. 152/06 e smi.
per l'intervento di rifacimento del forno fusorio ed installazione dell'impianto di trattamento fumi “DeNox” a
servizio dello stabilimento industriale sito nella zona industriale Ex Enichem del Comune di Monte Sant’Angelo
- localita Chiusa di Barone. Societa Sisecam Flat Glass South Italy S.r.I.

Indice
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SEZIONE AUTORIZZAZIONI AMBIENTALI
Autorizzazione Integrata Ambientale — SISECAM FLAT GLASS SOUTH ITALY srl - Installazione di Monte Sant’Angelo

1 IDENTIFICAZIONE DELL'INSTALLAZIONE (tratta dalla documentazione tecnica in atti)

IDENTIFICAZIONE DELL'IMPIANTC

gsnominazons

| SISECAM FLAT GLASS SOUTHITALY orl. -Implant per |a fabbricazions dsl vatro

[EXE | [28

codice NCSE-F COdIceNACE

classincazions IF=C

Impiant perla fabbricazions del veiro compresl qualll
deatinatl alla produzions di fibrs d vsiro con capacits
di fusicne = 20 tonig

classificazion

Fabbricazions di ge3s0, 331al0, calcastruzzo,
cemento, Nbrs dl vatro, mationl, plastraiie o prodottl
caramicl (Industria del prodotd minerall cha comporta
processl di combustions)

Preouzions di prodotd minerall non matallicl

Faporicazions dl vstro plano

Lavorazions € tragformazions del vetro plano

codic2 ISTAT

SCrTONE 3l Registro dzie Im)

INgirZzo dellimpiantd

€30 Implan

ISISEC-‘.M FLAT GLASS SOUTHITALY cr1.

raglons soxa=

Cl BARI 1. 08140000723

carLre [Monts SantZngeio | prov.  [FG | CAR 71037
[5.5. 83 <M 162250 ]
tar [ emal |
N 4511280 E [578282 B '
Clversa da qualia calmplanto)
[Monts sant'2ngeio pov. [F6 ] cas  [71037
Tazions 0 acaina
5.5 53 <00 182+250
W3 e n. ovic
8l3ecamnatglass.southitaly @Csr. studiopiroia.com
fax &mal
I 08140000723 |
wogrome  [DINCOOLEX
. (CIPRO ) |
[ prov. () caR 1
| I
fa | emall | =
[ |
] ogrome  [DINCDOLEX ]
] m | | emal | ]
Zz0 U0 (se diverso da queliy daimpianto [ |
[ |
superce totaie [224.277 mgq |

supertdecopeta M | VEDI NOTA

|

SUp. SC0peTa Impermeadlizzata m” VEDI NOTA

|
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SEZIONE AUTORIZZAZIONI AMBIENTALI
Autorizzazione Integrata Ambientale - SISECAM FLAT GLASS SOUTH ITALY srl - Installazione di Monte Sant’Angelo

Rasponsabile iecnlco | ROBERTO SALVEMINI ]
Rasponsabile per I3 slourezzs [ROBERTO SALVEMINI ]
Numero tosale 3dett [ 153 |
Tumi o [avor 1- daiz 600 dle 1400
2- g3i2 14.00 ale 22.00
3- aale 2200 e 800
Penodicta gan'ativia m o I'anno
gzn 20 mar aor mag aul g a0 now aKc
=1 & & | S [ 3 R [ I
£nno di Inzo ceramvits
Anno delluTmo amplamento o rstuturazione | E Il
Data ¢l presunta cessazions a=hita s |
NOTA
L'azienda complessiva sorge su una superficie totale di 224.277 m2 costituiti da:
° 197.454 m? (era il sito gestito dalla Sangalli Vetro Manfredonia S.p.A., che comprendeva allinterno la Sangalli Vetro Magnetronico
Srl);
° 26.823 m2 (era il sito gestito dalla Sangalli Vetro SatinatoS.r.l.).

II'sito si articola in 39 corpi di fabbrica secondo la descrizione della figura seguente relativa alla planimetria dei fabbricati con I'indicazione dei corpi di
fabbrica.

Il comparto del vetro satinato sorge, invece, su una superficie totale di 26.823 mq, adiacente alla precedente, di cui pavimentata 14.713 mq,
coperta 9.495 mq, 148 mq coperti interrati e 10597 mq adibiti a verde, come indicato nella seguente tabella

Si precisa che la linea del vetro satinato restera ferma ed inattiva, quindi non inclusa nell'ambito del presente progetto di adequamento
e ripresa della attivita.

Corpi di Descrizione Superficie Superficie coperta Anno
fabbrica Complessiva | esclusa tettoie [m?] creazione
[m?] locali
Al Produzione 5.521 6.495 2008
A2 Uffici-Spogliatoi 168 2008
A3 Deposito locali tecnici 302 2008
A4 Deposito 472 2008
A5 Tettoie 63 2008
B Depurazione 318 2008
€ Locali quadri elettrici 1 2008
D Locale pompa antincendio 15 2008
E Riserva idrica 83 2008
F Viabilita - 8.218 2008
G Parcheggi 1.049 2008
H Verde 10.597 2008
| Recinzione - 2008
Totale 26.823
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SEZIONE AUTORIZZAZIONI AMBIENTALI
Autorizzazione Integrata Ambientale — SISECAM FLAT GLASS SOUTH ITALY srl - Installazione di Monte Sant’Angelo

2 INQUADRAMENTO URBANISTICO E TERRITORIALE

Impianto esistente

| Foglio Particelle — destinazione Destinazione urbanistica

Comune di Monte n. 1092 sub 9 Zona industriale “D/7 Area ex Installazione esistente a

Sant'Angelo (FG) Enichem’ seguto di  VIA e
n. 1364 sub8 Autorizzazione Integrata

Foglion. 184 n. 1495 Impianto di produzione vetro Ambientale
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SEZIONE AUTORIZZAZIONI AMBIENTALI
Autorizzazione Integrata Ambientale — SISECAM FLAT GLASS SOUTH ITALY srl - Installazione di Monte Sant’Angelo

3 AUTORIZZAZIONI IN POSSESSO E CONSIDERATE NELL’AMBITO DELL’AUTORIZZAZIONE INTEGRATA
AMBIENTALE

La presente autorizzazione riesamina e rinnova ['Autorizzazione Integrata Ambientale gia rilasciata con Determinazione
Dirigenziale n. 125 del 14 aprile 2010.

In assenza di indicazioni pervenute esclusivamente dal Gestore, la presente, inoltre, sostituisce ai sensi dell'Allegato [X alla
parte seconda del D.gs. 152/06 e smi la Determinazione Dirigenziale n. 2019/0001033 del 28/06/2019 della Provincia di

Foggia - “Rinnovo e voltura dell'autorizzazione provvisoria dello scarico a mare delle acque reflue industriali”.
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SEZIONE AUTORIZZAZIONI AMBIENTALI
Autorizzazione Integrata Ambientale — SISECAM FLAT GLASS SOUTH ITALY srl - Installazione di Monte Sant’Angelo

4 DOCUMENTI PROGETTUALI ACQUISITI DURANTE IL PROCEDIMENTO ISTRUTTORIO

Documentazione acquisita al prot. n. 1736 del 15/02/2019 su supporto digitale

A1 Relazione generale

A2 Schede Tecniche

A3 Piano di monitoraggio e controllo

E.A Planimetria generale dell'impianto

E.2 Impianto De NOx - pianta e sezioni

E3 Particolare piastra in c.a.

E4 Particolari costruttivi forno

ES5 Particolari costruttivi bagno

E.6 Particolari impianti di raffreddamento e taglio

E.7 Particolari costruttivi magazzino — Piano Terra

E.8 Particolari costruttivi magazzino — Piano Copertura

E9 Planimetria acque di dilavamento

E.10 Planimetria rete fognaria

E1 Planimetria rete acque di processo

15 Calcolo Oneri Istruttori

16 Ricevuta di Versamento quota del 50%

Documentazione acquisita al prot. n. 2998 del 15/03/2019su supporto digitale
Revisione della Relazione Tecnica AIA

TAV 12 Planimetria con indicazione dei punti di emissione

Documentazione acquisita al prot. n. 4436 del 15/04/2019su supporto digitale

A3 Revisione del Piano di Monitoraggio e Controllo

Documentazione acquisita al prot. n. 10004 del 12/08/2019 su supporto digitale
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Al

Relazione tecnica AIA Rev. 1

A2

Schede Tecniche AIA Rev. 1

A3

Piano di monitoraggio e controllo Rev. 1

A4

Relazione delle emissioni in atmosfera e delle ricadute al suolo Rev2

A5

Relazione di Verifica delle BAT di settore Rev1

A6

Piano di dismissione Rev1

A7

Verifica sussistenza obbligo relazione di riferimento

Dichiarazione riutilizzo rottame

Politica ambientale

Dichiarazione della Nippon Gas - Rivoira e relazione collegata

Contratto servizi ecologici

Documentazione acquisita al prot. n. 12397 del 14/10/2019 su supporto digitale

A1

Relazione Tecnica REV?2

A2

Schede Tecniche_REV?2

A3

Piano di Monitoraggio_REV?2

AS

Verifica alle BAT di settore REV2

E9

Planimetria acque di dilavamento_REV1

E.10

Planimetria rete fognaria_REV1

E.11

Planimetria rete acque di processo_REV1

E.12

Planimetria punti emissivi_REV0

Provvedimenti citati nella Scheda Tecnica B e autorizzazioni
VETROMEGNETRONICO SRL e SANGALLI VETRO SATINATO SRL rilevate dalla SISECAM FLAT

GLASS SQUTH ITALY DRL

della societa SANGALLI

Documentazione acquisita al prot. n. 12848 del 22/10/2019 su supporto digitale

Dichiarazione di conformita tra la versione elettronica inviata in data 08.10.2019 e la copia cartacea

consegnata agli uffici.
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5 DESCRIZIONE SOMMARIA DEL PROCESSO PRODUTTIVO - INSTALLAZIONE ESISTENTE

Quanto di seguito & uno stralcio tratto, ai fini descrittivi, dalla “a.1_Relazione tecnica_ rev. 2 di ottobre 2019 acquisita al
prot. n. 12397 del 14/10/2019.

PROCESSO PRODUTTIVO

Le fasi del processo di fabbricazione del vetro impiegate in SISECAM FLAT GLASS SOUTH ITALY s.r.l. sono di seguito
definite.

NUQVO SCHEMA DI FLUSSO

Il complesso industriale si sviluppa su una serie di capannoni principali che compongono le fasi lavorative dell'impianto
per la produzione di vetro piano con procedimento di fabbricazione “float” ed una linea per la produzione di vetro
stratificato e coatizzato. Allinterno del magazzino di stoccaggio del vetro & presente la linea di produzione del vetro
coater (risparmio energetico) con un processo di deposizione di un film sottilissimo di vari strati di ossidi di metalli.

Il comparto del vetro satinato che sorge, invece, in adiacenza alla precedente, non & incluso nellambito del presente
progetto di adeguamento e ripresa dell'attivita poiché la linea relativa restera ferma ed inattiva.

II' processo produttivo per la produzione del vetro piano segue lo schema classico del processo “float” che pud essere
schematicamente suddiviso nelle seguenti fasi:

o Preparazione della miscela vetrificante da introdurre nel fomo fusorio mediante dosaggio, pesatura e
miscelazione delle materie prime;

° Fusione e omogeneizzazione del vetro liquido nel forno fusorio;

° Colata del vetro fuso nel forno di formatura, sul bagno di stagno fuso, dove si raffredda fino a circa 600 °C,
assumendo la consistenza di un nastro solido;

° Passaggio del nastro di vetro cosi formato nella cosiddetta “galleria di ricottura”, per il raffreddamento controllato
fino a temperatura ambiente;

o Taglio del nastro in lastre, che vengono inviate alle eventuali lavorazioni successive o allo stoccaggio in
magazzino.

Naturaimente, prima dell'ultima fase, le lastre vengono sottoposte ai controlli per individuare eventuali difetti.

| processi produttivi del vetro piano comprendono sempre le fasi di preparazione della miscela e fusione, ma
naturaimente si differenziano soprattutto per le diverse modalita e tecnologie di formatura che sono ovviamente
condizionate dal tipo, caratteristiche, dimensioni, delle lastre da produrre.

Per la formatura delle lastre si utilizza il processo, ormai classico, denominato “float” (galleggiare) perché la formazione
delle lastre piane viene ottenuta facendo galleggiare il vetro ancora fluido su un bagno di stagno fuso. | due liquidi non
miscibili hanno un peso specifico diverso e il vetro liquido pil leggero galleggia sulla superficie dello stagno fuso,
formando uno strato superficiale perfettamente piano e di spessore uniforme. Questo strato di vetro viene quindi
raffreddato in modo controllato fino a circa 600 °C, quando lo stagno & ancora liquido, mentre lo strato superficiale di
vetro comincia ad assumere la consistenza di un solido, prendendo la forma di un largo nastro che puo quindi essere
estratto dal forno di formatura, dove assume la forma finale, senza pili deformarsi. Dopo la formatura il vetro viene
ulteriormente raffreddato in tunnel di ricottura, essendo necessario garantire che il vetro arrivi a temperatura ambiente
seguendo un ciclo di raffreddamento controllato per evitare la formazione di difetti indesiderati.

Per semplicita descrittiva si riportano i tre diagrammi di flusso relativi a tre cicli di produzione che verranno descritti
separatamente in seguito:
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1) Flusso del processo produttivo del vetro Float

INPUT cicLo OuUTPUT
MATERIE FESATURA
PRIME M1 lRAE
RECUPERO Y
ROTTAME
ENERGIA .
SR Mz MISCELAZIONE
ENERGIA S
= M FUSIONE EMISSIONI IN
TERMICA 3 ATMOSFERA
Mg FORMATURA
Nz ; Ha: SO.
M5 RAFFREDDAMENTO SCARICO
RISORSE ACQUE (rifiuto)
IDRICHE
M6 | TAZLIO ’_
]
MATERIALI v &g
BE IMEALLO
IMBALLO
l SPEDIZIONE I PRODOTTO
FINITO
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2)  Flusso del processo produttivo del vetro laminato

Flusso del processo produttivo di vetro laminato

INPUT CicLo OUTPUT |
f

| -
PIANO
ey SCARICO
T ACQUE (rifiuto)
R ‘ Mio ASSEMBLAGGIO
ENERGIA | M1l MANGANATURA
ELETTRICA |
Le et St I
———— M12 FORMATURA
|  ENERGIA |
| TERMICA
E— s RIFIUTI
—— ISPEZIONE ED
MALE':AU IMBALLO
| IMBALLO o
| PRODOTTO
e SPEDIZIONE FINITO
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3)  Flusso del processo produttivo del vetro coater (magnetronico)

Arrivo lastre tramite Hubetx GTRe
posizionamento cavalletto nella gabbia

Lastre float rotte :
[ ] destinazione

——' Caricamento tramite bilaterale sui convogliatori |— cossone

Lastre laminato

rotte : destinazione
Lavaggio e asciugatura lastre cavalletto

in lavatrice Benteler

|

b

Processo d: coatizzazione Contrqllo
tramite Ilnee AMAT Qu Stoccaggio cavalletti tramite
(Sputtering) Hubtex GTR presso

magazzino PF della Sangall)

Applicazione distaccante
tramite distributore Lucite

|—p| Scarico GL o nudo pacchi su

cavalletti
Rottamazione F—

Scarico traversi tramite Robot
su basculanti Bottero

X

Iincuffiaggio e reggettatura
pacchi

Prelievo con carrgponte
pacch: da tavali basculant e
trasparto sino a cavatletti

Lo stabilimento in esame ha una capacita produttiva di 600 t/giomo.

La capacita produttiva di progetto & pari a:

______CAPACITAPRODUITIVADELLIMPIANTO
Vetro float 219.000 t/anno
Vetro laminato 3.500.000 m*/anno
Vetro coated 5.000.000 m*/anno
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5.1 FASI DEL PROCESSO PRODUTTIVO DEL VETRO FLOAT

L'impianto opera a ciclo continuo, 24 ore su 24, 365 giomi all'anno, produce vetro di tipo sodico calcico, piano con
qualita intemazionale per il mercato dell'edilizia, dell'arredamento e del fotovoltaico.
L'impianto Float & composto principalmente dalle seguenti sezioni, come si evince anche dal precedente diagramma di
flusso:
M1. Sistema di scarico e stoccaggio delle materie prime
M2, Sistema di dosaggio e mescolazione delle materie prime
M3. Forno fusorio
M4. Bagno di stagno (Float)
- Sistema di produzione atmosfera inerte
MS. Galleria di ricottura
- Controllo di qualita del vetro
M6. Sistema di taglio del nastro continuo di vetro
- Sistema di confezionamento del prodotto finito e spedizione
M7. Sistema di recupero (utilizzo) del rottame M8, Sistema di raffreddamento
- Sistema di supervisione e controllo,
In particolare, gli impianti costituenti la linea float sono:
Composizione (preparazione miscela vetrificabile);
Fomo di fusione;
Bagno float;
Galleria di ricottura;
Linea di taglio;
. Linea recupero rottame.
Attorno a questi vengono posizionafi tuthi i servizi ausiliari costituiti dalle linee di scarico e steccaggio delle materie prime,
dai sili della composizione, dagli impianti di frattamento, dalle centrali tecniche e quantaltro necessario al funzionamento
dell'impianto.
La linea di produzione composta da fomo bagno e ricottura si sviluppa su una lunghezza di circa 282 metri e segue la
linea di taglio inserita nel magazzino del prodotto finito.
A servizio diretto della preduzione vengono realizzati gli stoccaggi per le materie prime (sili e depositi per sabbia, soda,
dolomite) ed il deposito del vetro rottamato.

o o & & o

M1 Stoccaggio Materie Prime

Le principali materie prime necessarie alla produzione di vetro (sodico calcico), nelle percentuali richieste dal tipo di
vetro da produrre, scno:

- Sabbia

- soda

- dolomite

- calcare

- solfato di sedio

- ossido di ferro

- feldspato o vitrite

- rottame di vetro.

Il sistema di approvvigionamento pud essere diverso, materiale per materiale, essi passono arrivare in stabilimento
sciolti su autotreni o via nave.

Per ogni tipologia di prodotto & stato realizzato un opportuno sistema di scarico e di immagazzinamento che tenga conto
dei seguenti fattori: .
- minimizzare le emissioni di polver;

- sicurezza per evitare inquinamento dei sili di stoccaggio;

- automazione del sistema per la gestione degli stoccaggi e delle pratiche amministrative.
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La sabbia e la soda che rappresentano i componenti a percentuale pili alta nella composizione della mescola
vetrificabile possono arrivare anche via mare. Per questi componenti & quindi necessario uno stoccaggio di massa.

La sabbia viene stoccata in appositi silos, all'interno di un edificio dedicato denominato “Parco Sabbia”, da qui viene
prelevata automaticamente e trasportata a mezzo di nastri trasportatori, in appositi sili secondari per il fabbisegno
giornaliero.

La soda viene invece stoccata nei sili giomalieri oppure se I'amivo & via mare la soda viene prima stoccata in forma
sciolta nel deposito soda e poi trasferita pneumaticamente nei sili secondari per il fabbisogno giomnaliero. Le altre
materie prime, con qualsiasi mezzo esse arrivino, vengono direttamente stoccate in sili giomalieri per mezzo di trasporto
pneumatico o per mezzo di nastri trasportatori usati questultimi solo per la sabbia.

II rottame di vetro utilizzato in questo impianto & sclo quello autoprodotio a fine linea e non viene importato dall'estemo
per non compromettere la qualita del prodotto finale. Anch'esso ha uno stoccaggio di massa a terra con sistema di
ripresa non automatico (con pale meccaniche) e nastri trasportatori. Una parte di esso & stoccato nei sili giomalieri da
dove viene prelevato per essere aggiunto alle altre materie prime della mescola.

M2 Composizione

Dai sili di stoccaggio giomalieri, le materie prime sono prelevate automaticamente nelle quantita necessarie in base alla
produzione scelfa e tramite nastri trasportatori vengono scaricate in due mescolatori.

In questi due mescolatori i prodotti vengono lavorati ed umidificati in medo da oftenere un composto omogeneo.

Il composto cosi ottenuto viene trasportato, sempre con nastri trasportatori, e inmesso nella macchina “inforatrice”.

La composizione & un impianto completamente automatico, comandato e supervisionato a distanza dalla sala di
controllo della linea Fioat.

Le apparecchiature allinterno della composizione o allinterno degli stoccaggi di massa sono dotate di sistemi di
abbattimento delle polveri le quali, recuperate, verranno riutilizzate nel ciclo produttivo.

M3  Forno di fusione

il fomo di fusione & I'impianto in cui si realizza Ia fusione della miscela vetrificabile infomata, 'omogeneizzazione della
massa fusa, il suo condizionamento termico ¢ la sua colata nellimpianto di formazione del nastro di vetro.

Dall' infornatrice, la composizione viene scaricata nel forno di fusione, dove un sistema di misura e controllo del livello
dosa nelle quantita opportune le mescole nel forno.

Il fomo ¢ di tipo a bacino di potenza termica di circa 45 MW, nella prima parte di tale fomo avviene la trasformazione
della mescola vetrificabile in pasta di vetro (processo di fusione).

M4  Bagno float @\
Nel fomo di formatura (bagno float) il vetro liquido che arriva dal fome fusorio a circa 1.100 °C si stende sulla superficie

del bagno di stagno liquido, formando su di esso uno strato di vetro galleggiante di spessore controllato che diventera la

lastra di vetro piano.

Esso & costituito da un letto di stagno fuso in atmosfera inerte di azoto e idrogeno. Nella parte finale sono posizionati dei
raffreddatori ad acqua che abbassano la temperatura del nastro di vetro fino a circa 600°C in medo da solidificarlo, per
permettergli di fuoriuscire dal bagno e proseguire il tragitto su di una serie di rulli verso la galleria di ricottura.

. Sistema di produzione atmosfera inerte

Affinché I'atmosfera allinterno del bagno Float sia priva di ossigeno (inerte), si introduce azoto puro (N2 al 95% circa)
con aggiunta una piccola percentuale di idrogeno (H2 al 5% circa). L'azoto viene acquistato da un fornitore specializzato
che ha realizzato un impianto all'interno deilo stabilimento, mentre Iidrogeno viene stoccato in carri bombolai.

M5 Galleria di ricottura

La ricottura consiste in un trattamento termico di raffreddamento del nastro di vetro che consente di eliminare le tensioni
inteme ed uniformare le tensioni superficiali, in modo da rendere possibile il successivo taglio in linea a circa 60°C e
quelli successivi delle seconde lavorazioni. Questo trattamento termico awviene in un fomo elettrico a “tunnel” installato
subito a valle del bagno Float.

. Controllo di qualita del vetro
| controlli principali sono di due tipi:
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a) I controllo in linea, realizzato da una macchina automatica collegata con il sistema di taglio in modo da
ottimizzare le pezzature e minimizzare gli scarti.
b) Il controllo fuori linea, realizzato manualmente dagli operatori che con l'ausilio di sofisticate apparecchiature

ottiche e controlli chimici danno indicazioni alla produzione sulla tipologia e quantita di eventuali difetti riscontrati.

M6  Sistema di taglio del nastro continuo di vetro, immagazzinamento e spedizione

Il nastro, raggiunta la temperatura di circa 60°C, viene tagliato nelle dimensioni desiderate per mezzo di un sistema
automatico in linea di taglio, trasporto e scarico. Caricatrici automatiche provvedono ad un impilaggio delle lastre aventi
dimensioni e caratteristiche omogenee pronte per essere imballate catalogate e spedite.

M7  Sistema di recupero del rottame

Tutto il rottame di vetro proveniente dalla linea di taglio, dal magazzino o dalla linea di processo viene recuperato
automaticamente o manualmente, frantumato in modo da ottenere una pezzatura ideale, inviato agli stoccaggi a terra od
ai sili giomalieri per essere reintrodotto nel ciclo produttivo. Sistemi automatici di detenzione di metalli impediranno a
sostanze indesiderate di penetrare nel forno. Si precisa che si tratta di un utilizzo del vetro proveniente dalla stessa
linea di produzione, quindi non si tratta di un recupero di rifiuti ma di utilizzo in forma di sottoprodotto.

M8  Sistema di raffreddamento

II sistema di raffreddamento ad acqua & di tipo a circuito chiuso senza contatto atmosferico attraverso dry cooler per
eliminare i consumi d'acqua. Tale sistema alimenta le parti calde del forno e del float dove vengono introdotte macchine
od apparecchiature per la lavorazione o il controllo. L'impianto & costituito da:

= una vasca di acqua addolcita quale serbatoio di emergenza (32 °C) da dove viene prelevata da pompe verticali;

- 3 pompe elettriche da 600 mc (due in funzione e una di riserva) e due pompe diesel da 600 mc;

= 3 pompe elettriche da 600 mc pili una pompa diesel da 600 mc (per le situazioni di emergenza);

- tubazione di invio e di ritorno all'impianto di raffreddamento.

L'acqua di reintegro viene filtrata (n° 1 filtro a sabbia) ed addolcita (n® 2 addolcitori) per evitare incrostazioni del circuito
sono previste n°® 2 pompe da 100 m? per l'invio dell'acqua agli addolcitori e agli altri usi industriali dello stabilimento.

M8

5.2 FASI DEL PROCESSO PRODUTTIVO DEL VETRO LAMINATO

In prossimita del magazzino prodotti finiti, collegato allo stesso mediante passaggio coperto, & ubicato il reparto per la
produzione del laminato che occupa un‘area di 7.560 m2,

E questo un reparto di seconda lavorazione che, partendo dal vetro piano prodotto dalla linea float, produce vetro
laminato tipo blindato, antisfondamento e di sicurezza.
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La linea di produzione inizia con la zona di carico delle lastre che vengono portate in prossimita delle due caricatrici
mediante particolari carrelli di movimentazione cavalletti vetro. Con due telai ribaltabili, incemierati su un lato delia linea
e prowvisti di opportune ventose, si provede al prelevamento delle singole lastre direttamente dai cavalletti sulla linea.
Per mezzo di rulli, provvisti di opportuno sistema di trasmissione moto, le lastre avanzano fino alla fase di lavaggio, dove
per mezzo di una lavatrice (M9) prowvista di spazzole vengono investite da getti d'acqua e pulite perfettamente in
entrambe le facce.

Successivamente le lastre, per mezzo di appositi ventilatori, vengono asciugate ed entrano quindi nella sala di
laminazione (M10). Detta sala, al cui intemo la temperatura, I'umidita e la polverosita sono controllate, si compone di
un‘area di lavorazione, una adiacente di deposito del PVB (palivinilbutirrale), e di un'area di srotolamento del PVB.

Il principio di accoppiamento delle lastre & molto semplice: viene creato un "sandwich” formato da lastra di vetro, foglio di
PVB srotolato steso e tagliato a misura della lastra, ulteriore lastra di vetro. In funzione del numero di lastre (due o pil),
del numero e dello spessore dei fogli di PVB si determinano le caratteristiche di resistenza del vetro stratificato prodotto
(sicurezza, antisfondamento, blindato).

Il pacchetto “sandwich” cosi creato esce dalla sala climatica e passa allinterno di un forno a resistenze elettriche dove
viene sottoposto ad una temperatura di 200°C. Sia allingresso che alluscita del fomo sono posizionati dei rulli
contrapposti, chiamati mangani (M11), che comprimono il pacchetio permettendo F'eliminazione di eventuali bolle di aria
formatesi e permettendo inoltre una prima fase di adesione del PVB al vetro.

Dopo la manganatura il vetro viene scaricato mediante apposito cavalletto e quindi, a mezzo di un trasportatore a
cuscino d'aria, viene portato all'interno dell'autoclave (M12) dove subira un ciclo di trattamento di durata variabile tra le
tre e le cinque ore con una sovrapressione di 10 bar ed una temperatura di 170°C. Questa operazione permettera
lindurimento e la perfetta adesione del PVB alle lastre, nonché I'eliminazione della opacita dovuta al PVB.

Terminato il ciclo di autoclave sempre mediante cavalletto e trasportatore pneumatico le lastre vengono caricate sulla
linea di ispezione e di taglio. Vengono quindi controllate nel banco di controllo qualith mediante ispezione visiva e poi
convogliate verso il banco di taglio, dove la lastra viene tagliata trasversalmente nelle dimensioni richieste. Infine, si
pracede allo scarico del prodotto finito ed al confezionamento secondo quanto richiesto dal cliente.

La produzione di laminato si compone delle seguenti fasi:

. carico delie lastre di vetro piano;

lavaggio;

assemblaggio nella sala di [aminazione;

manganatura;

formatura in autoclave;

controllo di qualita del vetro;

sistema di confezionamento del prodotto finito e spedizione;

servizi ausiliari.

5.3 FASI DEL. PROCESSO PRODUTTIVO DEL VETRO COATER (MAGNETRONICO)

il reparto di produzione coater (Magnetronica), allocato allinterno dello stabilimento, ne occupa le seguenti sezioni:

. Un'area, compresa all'interno del magazzino prodotto finito e delimitata da questultimo tramite pannelli in lamiera
coibentata dell'altezza di m 4,00, della superficie di circa 5.500 mq, adibita a reparto di lavorazione;

. Un fabbricato, realizzato con strutture prefabbricate ed avente superficie totale pari a 600 mgq, destinata a vani
tecnici, annessi al suddetto reparto di produzione. Tali vani comprendono una cabina di trasformazione MT/BT, un locale
per accumulo di gas in bombole (argon, azoto ed ossigeno, nelle quantita di circa 1.300 | per tipologia di gas, necessari
al processo produttivo), un locale per la preparazione e la sabbiatura dei catodi;

. Un'area, compresa all'interno del deposito vetro della superficie di circa 100 mq, adibita al contenimento delle
apparecchiature necessarie per la produzione di acqua osmotizzata necessaria per il processo produttivo;

. Un'area, compresa all'interno del deposito vetro della superficie di circa 30 mg, adibita a bagni, annessi al reparto
produttivo.

Nell'area produzione sono installate le linee di produzione (linea Bottero Area 100, linea AMAT di processo, linea Bottero
Area 200) e alcune macchine tipo la favatrice ed un carroponte per Fapertura dei catodi,
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Nell'area Manutenzione sono installate I'impianto sabbiatrice, un carroponte e in questarea viene eseguita la
manutenzione dei catodi e delle camere AMAT.

Vi sono dei locali tecnici (elettrici, stoccaggio bombole gas tecnici, impianto osmosi inversa) adiacenti all'area produttiva.

Nell'Area Uffici vi sono uffici in prefabbricato in carpenteria, ove lavorano gli assistenti in distacco, una sala controllo del
processo ed un laboratorio per i controfli di qualita.

Nel seguito si descrivono le fasi significative:

. controllo qualita del coater: consiste nel preparare dei campioni di vetro in produzione ed analizzarlo tramite
appositi strumenti. L'operatore qualitd quindi, una volta scelta la lastra dalla quale ricavare i campioni, comunica
alloperatore sala controllo di selezionare la lastra dal supervisore e farla deviare sul banco qualita della linea Bottero area
200. Una volta amivata la lastra sul banco, I'operatore qualita tramite squadrette e taglierino per vetro ricava i campioni.
Alcuni campioni sono lasciati per l'operatore qualita di gruppo. | campioni vengono portati nel laboratorio, vengono puliti con
alcool denaturato e sottoposti ai controlli di routine.

. lavaggio lastre coater: Le lastre caricate sulla linea Bottero Coater Area 100 prima di essere processate subiscono
un lavaggio accurato con acqua demineralizzata aliintemo deila lavatrice BENTELER. Dopo il lavaggio segue una fase di
asciugatura delle lastre. Tutio la fase di lavaggio e asciugatura avviene in automatico. Nel caso in cui le lastre sono state
prodotte da oltre 2 seftimane o presentano zone di ossidazione, in apposito serbatoio viene inserito un abrasivo liquido
{ossido di alluminio) da parte, generalmente, dell'osperatore linea coater.

. controllo lavaggio lastre coater: Dopo la fase di lavaggio e asciugatura, le lastre continuando il loro cammino,
tramite convogliatori linea Bottero, per giungere allinterno di una cabina in cui un operatore linea coater effettua controlli
visivi per accertarsi che il lavaggio sia stato perfetto;

. processo di coatizzazione o sputtering: le lastre tramite convogliatori della linea Bottero amivano alla zona del
processo di coatizzazione o sputtering (LINEA AMAT). il vefro transita in un ambiente sottovuoto ed i materiali da depone,
posizionali superiormente al vetro stesso (piastre o cilindri detfi target) vengono ionizzati grazie all'azione di opportuni
campi elettrici e si vanno a posare in modo controllato sulla superficie del vetro. La deposizione di diversi materiali e/o
diversi spessori permette la realizzazione di vetri dalle caratteristiche differenti. Variando i parametri del processo di
sputtering (come la potenza, la velocita di scomimento della lastra ecc.) & possibile variare la velocita di deposizione del
materiale del bersagfio sulle lastre di vetro da trattare.

Il processo di sputtering utilizzato segue due tipologie di attuazione, le quali differiscono su alcuni aspetti dallo sputtering
classico (Magnetron Sputtering). Infatti, le due tipologie di sputtering applicato sono:

- RF Sputtering: in questo caso si parla di "spruzzo”, aftivato da una radiofrequenza, che ha lo scopo di accendere il
plasma e mantenere nello stato eccitato gli ioni, trasferendo loro energia. Il catedo é di forma cilindrica;

- DC Sputtering: variante dello sputtering tradizionale in cui un'alta tensione continua (Direct Current) viene
mantenuta tra il target che si vuole "evaporare” ed il substrato che si vuole ricoprire. Applicabile qualora il primo sia un
materiale metallico conduttivo. In questo caso il catodo € una lastra planare.

L'energia necessaria ai processi di sputtering viene fomita da generatori posti nelle vicinanze delle camere di sputtering.
Questi generatori sono:

- Huttinger BIG 120, per lo sputtering RF;

- Huttinger DC Scalo 30, per lo sputtering DC.

Il trasporto dell'energia dai generatori alle camere di sputtering avviene attraverso dei cavi schermati. Questo spiega la
presenza nulla di segnale a radiofrequenza in comispondenza degli stessi cavi adibiti al trasporto del segnale a
radiofrequenza.

| comparti dedicati allo sputtering di tipo RF sono quelli denominati C03, C05, C08, C17, C18. Quelii dedicati, invece, allo
sputtering DC sono denominati C11 e C14.

Tutto il processo avviene in automatico e controllato dalla sala controllo da dove vengono impostati tutti i parametri
funzionali dellimpianto. L'unica operazione che pud effettuare il capo tumo o I'assistente di processo & quella di osservare
dagli oblo degli scomparti dei target il processo in atto. In caso di anomalia si effettuano solitamente i controlli di tenuta degli
scomparti tramite leak test oppure controlli da parte della manutenzione sul funzionamento di elettrovalvole che regolano il
flusso dei gas tecnici utilizzati per il processo.

. controllo visivo coater: |l controllo visivo delle lastre coater viene effettuato dall'operatore controllo visivo e
serve a verificare che non ci siano difetti sufle lastre che hanno subito il processo di sputtering. Le lastre che presentano
difetti vengono inviate a rottamazione oppure destinate a quelle di qualita ridotta.

I controllo avviene nella cabina controllo visivo coater e dal ballatoio nel verso opposto alla cabina. Saltuariamente {una
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volta al mese) si effettua il controilo visivo del vetro camera {montaggio finestre in apposita zona).

. distribuzione lucite coater: l'operazione consiste nel distribuire uniformemente la lucite sulle lastre.
L'operazione & automatizzata; una fotocellula rivela la presenza lastra e da il comando al distributore di lucite.
L'operatore contrallo visivo ha solo il compito di controllo e rifornimento lucite.

54 DESCRIZIONE DEI SERVIZI TECNICI E DEGLI IMPIANTI ESISTENTI

L'impianto & dotato di servizi ausiliari tecnici di seguito elencati:
- Centrali termiche, impianto di condizionamento elo climatizzazione, caldaia e macchine per il riscaldamento
dei locali quali palazzina uffici, bagni, locali tecnici.
- Sottostazione elettrica e Impianti elettrici e di terra
- Serbatoi fuori terra (combustibili a aria compressa alta pressione
- Impianto antincendio
- Impianto di aria compressa
- Impianto distribuzione gas naturale
- Impianto distribuzione gasolio
- Impianto ldrogeno e Azoto
- Rete fognaria acque nere
- Rete fognaria acque bianche - meteoriche e industriali
- Rete acque potabili

Rete fognaria acque nere

Esiste in stabilimento un sistema fognario con canalizzazioni separate per acque meteoriche, industriali e nere. Dal
26/02/09 le acque nere di tipo civile raccolte da tutti gli scarichi dei servizi igienici, degli spogliatoi vengono inviate tramite
canalizzazioni allimpianto di depurazione Syndial presente nel distretto industriale del sito. Prima del 26/02/09 le acque
nere venivano conferite framite cisterna (rifiuto CER 19.08.99) ad un impianto per lo smaltimento.

Rete fognaria acque bianche - meteoriche e industriali @\
La fognatura delle acque bianche (meteoriche e industriali) confluisce, con canalizzazioni separate a mare.
Precisamente le acque derivanti dagli addolcitori, dal sistema di raffreddamento e dal lavaggio dei vetri in ingresso alle
linee sono scaricate, tramite tubazione posata nel canale scolmatore, a mare.

Le acque meteoriche, invece, previo trattamento di disabbiatura/disoleatura, sono scaricate direttamente nel canale
scolmatore.

La rete delle acque bianche di dilavamento raccoglie i pluviali ed i drenaggi dei piazzali e dei pavimenti ed & dotata di
pozzetti disoleatori e di adeguati pozzetti di sedimentazione per raccogliere le parti solide in sospensione che sono
costituite principalmente da polvere di vetro (zona parco rottame) o sabbia (zona composizione).

Per motivi orografici lo stabilimento produttivo pud essere diviso in due bacini di raccolta dell'acqua piovana, lato est e lato
ovest.

Il primo bacino (lato est) comprende parte della copertura del magazzino, parte dei piazzali asfaltati siti a nord dei locali di
produzione e tutto il piazzale antistante gli ingressi dei capannoni sul lato est per una superficie di circa 14.000 myq, il tutto
per una superficie complessiva di circa 44.000 mq.

Per il convogliamento dell'acqua dei piazzali é stata realizzata una nuova rete interrata costituita da tubazione in pvc,
munita di chiusini con caditoie che si immette nellimpianto di trattamento.

L'impianto di trattamento esistente per tale bacino di raccolia prevede il trattamento delle acque di dilavamento in vasca
prefabbricata in c.a.v., di dimensioni complessive di m 13 x 2,50 x 2,66, nelle quali viene effettuata la sedimentazione, il
dissabbiamento e la separazione degli oli tramite filti a coalescenza che consentono un rendimento di separazione
superiore al 97% ed un trattamento conforme ai limiti della Tabella 4, di cui alfallegato 5 alla Parte Terza del D.
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Lgs. 152/06 e ss. mm. ed ii., per lo scarico su suolo (il canale scolmatore rappresenta un corpo idrico non significativo,
quindi lo scarico da considerare per i limiti & quello sul suolo).

Per rendere conforme I'impianto al R.R. 26/2013 (Capo I - art. 8 e successivi), il sistema sara dotato di una vasca di prima
pioggia a tenuta stagna a monte, del volume pari a 132 m3 (44.000 m2 x 0,003 m, considerando, ai sensi dell'art. 3, lettera b
punto II, una altezza di precipitazione di 3 mm, come interpolazione tra 5 e 2,5 mm, richieste rispettivamente per superfici
tra 10.000 e 50.000 m?).

Tale vasca sara dotata di una valvola a galleggiante in grado di chiudersi al raggiungimento del volume di prima pioggia e
deviare il flusso verso I'impianto di trattamento che eseguira i trattamenti di grigliatura, sedimentazione e disoleatura prima
del rilascio nel corpo idricoricettore.

Al termine della pioggia ed entro le 48 ore successive, un sensore di umidita avviera una pompa che inviera il flusso verso il
sistema di trattamento di grigliatura, sedimentazione e disoleatura prima del rilascio nel corpo idrico ricettore.

L'uscita da tale impianto di trattamento viene immessa nel canale scolmatore che attraversa il lato est dello stabilimento e
che dopo un percorso di circa 1 km immette direttamente in acque superficiali marittime.

Per quanto attiene lo smaltimento delle acque di dilavamento del bacino ovest, derivanti da una superficie coperta di circa
17.000 mq e di piazzali asfaltati drenanti per complessivi 26.500 mq, si utilizza, per la raccolta delle acque di dilavamento,
la rete esistente delle acque bianche, fatta eccezione per la raccolta dell'acqua rinveniente dai piazzali di parcheggio posti
allingresso dello stabilimento.

Per tale acqua é stato realizzato un raccordo tra le caditoie poste all'ingresso di ciascuna delle aree di parcheggio e, tramite
pozzetto di rilancio con pompa sommersa e nuova condotta della lunghezza di circa 80 m, il collegamento alla rete delle
acque bianche esistenti.

Il trattamento delle acque dell'area ovest e effettuato nell'esistente vasca di grigliatura, sedimentazione e disoleazione, della
capacita massima di accumulo di circa 450 mc, posta in prossimita dellingresso dello stabilimento, nella quale vengono
effettuati gli stessi trattamenti previsti per il precedente impianto.

Tale impianto & gia conforme ai fini della capacita di stoccaggio del volume di prima pioggia richiesto dal R.R. 26/2013
(Capo Il - art. 8 e successivi). Infatti, il regolamento prescrive, per una superficie come quella del caso in esame (lato
ovest) un volume minimo di prima pioggia pari a 106 m? (26.500 m? x 0,004 m, considerando, ai sensi dell'art. 3, leftera b
punto I, una altezza di precipitazione di 4 mm, come interpolazione tra 5 e 2,5 mm, richieste rispettivamente per superfici
tra 10.000 e 50.000 m?); pertanto la vasca di 450 m? esistente ¢ sufficiente a contenere il volume di prima pioggia.

Al termine della pioggia ed entro le 48 ore successive, un sensore di umidita avviera una pompa che inviera il flusso verso il
sistema di trattamento di grigliatura, sedimentazione e disoleatura prima del rilascio nel corpo idrico ricettore.

Dopo il trattamento, le acque sono indirizzate in un pozzetto di rilancio, fornito di coppia di pompe sommerse e tramite
condotta interrata in PEAD sono convogliate nello stesso canale scolmatore di cui allimpianto precedente.

Anche tale impianto & in grado di effettuare un trattamento conforme ai limiti della Tabella 4, di cui all'allegato 5 alla Parte
Terza del Dl.gs. 152/06 e ss. mm. ed .

La manutenzione e pulizia di tali pozzetti € affidata a personale specializzato, con trasporto del materiale di risulta nelle
competenti discariche (o impianti di recupero) sulla base dei limiti previsti dalla vigente normativa.

Le acque di processo, dovute essenzialmente allimpianto di raffreddamento delle utenze del forno, possono essere cosi
riassunti:

° float 10 m¥giorno;

. laminato e lavaggio laminato 30 m3/giorno.

o Coater 12 m3/giomo.

Per un totale degli scarichi di processo di 52 m¥giorno.

L'acqua di processo del float viene utilizzata per alimentare i sistemi di raffreddamento nelle aree del forno e del bagno
float. Il tipo di raffreddamento utilizzato € a ciclo chiuso e comporta solo il reintegro per eventuali perdite.

Gli effluenti liquidi di processo sono quelli derivanti dallimpianto di addolcimento opportunamente trattati in appositi locali
tramite filtri ad antracite e filtri a carbone attivo.

Gli scarichi confluiscono in un'unica vasca interrata di raccolta e miscelazione. Il sistema di addolcimento delle acque di
processo e composto da:

° n.1 filtro ad antracite; la massima portata per il lavaggio & di 100 m*h ed un totale giornaliero di 30 m® di acqua
per lavaggio. L'acqua reflua contiene dei solidi sospesi per circa 300 mg/l circa.

o n.1 filtro a carbone attivo che effettua un controlavaggio una volta alla settimana; massima portata in

controlavaggio: 40 m3h; Volume scaricato: 10 m® per lavaggio; 'acqua reflua contiene tracce di polverino di carbone
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attivo.

D n.2 Addolcitori (uno in funzione, il secondo di riserva): rigenerazione: n.1 volta ogni 500 m®, massima portata in
rigenerazione: 30 m3/h; volume scaricato: 10 m3/rigenerazione

Per tali scarichi sono previste due condotte di convogliamento.

La prima interessa il reparto di laminazione ed il reparto di lavaggio del laminato, con portata complessiva di 30 m?/giomo.
La prima parte della tratta, della lunghezza di circa 160 m, & realizzata con tubazione in PEAD interrata del diametro DN
125 che defluisce per caduta in un pozzetto di rilancio posto a monte dellangolo nord-ovest del magazzino, quindi
prosegue allinterno del magazzino e del reparto di praduzione per una lunghezza di circa 380 m.

Questa tratta & realizzata con tubazione in acciaio, staffata a parete con profilati in acciaio posti ad interasse medio di m
2,50, del diametro DN 80, e si congiunge alla tubazione dello scarico del float.

Gli scarichi del float, in partenza dal pozzetto di rilancio posto a valle del locale di trattamento degli stessi, sono convogliati
in tubazione in PEAD interrata del diametro DN 110, della lunghezza di circa 40 m, per proseguire con tubazione in acciaio
DN 80, staffata a parete, allinterno dello stabilimento, per congiungersi alla tubazione degli scarichi precedentemente
esaminati.

L'unica tubazione che raccoglie entrambi gli scarichi prosegue interrata in PEAD PN 16 con diametro DN110, fino al
raggiungimento del canale scolmatore per la successiva immissione in acque superficiali (scarico in mare, il cui titolare dello
scarico € SISECAM FLAT GLASS SOUTH ITALY s.r.l.).

Rete acque potabili

Esiste la rete di acque potabili che sino al maggio 2010 era alimentata dalla Syndial (gruppo ENI) e successivamente
I'alimentazione & passata direttamente all'acquedotto pugliese. L'acqua potabile viene utilizzata per i servizi igienici.

Sottostazione elettrica e Impianti elettrici e di terra

L'energia elettrica & prelevata attraverso una sottostazione AT/MT in olio ubicata allinterno dello stabilimento. La
sottostazione & composta da due trasformatori dotati di un sistema di raffreddamento ad olio che danno una potenza di 12
MVA cadauno.

Due gruppi elettrogeni da 1.6 MW ciascuno, azionati da motori diesel, garantiscono I'energia elettrica in caso di emergenza
erogando direttamente sul sistema di media tensione attraverso due trasformatori elevatori in resina da 2000 kVA.
L'impianto di terra € costituito da: dispersore, nodi principali di terra, conduttori di terra, conduttori equipotenziali principali,
conduttori di protezione.

Serbatoi fuori terra (combustibili a aria compressa alta pressione) @ \

Attualmente sono presenti | seguenti serbatoi fuori terra per lo stoccaggio deicombustibili:
= n.1 serbatoio stoccaggio riserva gasolio da 600 mc;

- n.2 serbatoi gasolio per gruppi elettrogeni da 1000 litrifcd.

Per I'aria compressa ad alta pressione (max 30 bar) nella zona laminato sono presenti:

= n.2 serbatoi orizzontali da 55.000 litrifcd.

Impianto antincendio

L'azienda ¢ classificata a medio rischio di incendio, quindi obbligata ad avere un C.P.l. Lo stabilimento é dotato di una rete
antincendio fissa costituita essenzialmente da:
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- Riserva idrica
- un gruppo pompa, alimentato sia da rete che da gruppo eletirogeno

- Rete idrica autonoma, ad esclusivo servizio antincendio, corrente ad anello chiuso interrato, perimetrale ali'area
dello stabilimento

- Reti antincendio intere agli edifici

- bocche antincendio del tipo UNI 70 all'estemno dei fabbricati
- Bocche antincendio del tipe UNI 45 allintemo dei fabbricati
- Naspi del tipo UNI 25 all'interno dei fabbricati

- Attacchi di mandata per autopompa, composti da valvole di intercettazione, di ritegno, di sicurezza e rubinetto di
scarico, flangiatura UNI 70

Oltre alle reti idranti dell'anello generale antincendio vi sono derivazioni per sistemi speciali di spegnimento per attivita a
particotare rischio d'incendio, consistenti in :

- Serbatoio stoccaggio gasolio, della capacita di 600 me, protetto da sistemi di spegnimento a schiuma a bassa
espansione e di raffreddamento

- Canmi bombolai di stoccaggio idrogeno, ubicati entro un’area ben delimitata, protetti mediante l'installazione di un
sistema di raffreddamento “a pioggia”.

L'azienda & dotata, inoltre, di una serie di estintori, secondo la norma, in base alla superficie coperta, posizionafi sia
allintemo che presso gli ingressi, in posizione ben visibile e di facile accesso.

Impianto di aria compressa
Sono presenti tre impianti di aria compressa, uno per impianto vetro float, due per impianto vetro laminato.

Impianto distribuzione gas naturale
Il gas naturale & utilizzato in stabilimento per usi di processo e servizi ausiliari, quali:

- alimentazione fomo fusione vetro

- alimentazione bruciatori di riscaldamento linea di formazione lastra di vetro (bagno di stagno)
- alimentazione bruciatori di riscaldamento galleria di ricottura lastra di vetro

- caldaia a vapore per riscaldamento miscela materie prime

- caldaia per utilizzo nel processo di seconda lavorazione del vetro (vetro stratificato)

- alimentazione palazzina uffici.

Impianto distribuzione gasolio

Il gasclio € utilizzato come combustibile di riserva per 'alimentazione del fomo fusione vetro, nel caso in cui 'alimentazione
del gas naturale sia interrotta per motivi accidentali o di qualsiasi altro fipo. L'impianto, quindi, non sara normalmente
utilizzato per la produzione, tranne che per una prova di funzionamento periodica in modo da consentire la verifica del buon
funzionamento delle apparecchiature. La capacita geometrica del deposito e di 800 m3 realizzata con un unico serbatoio
fuori terra; la capacita effettiva stoccata & di 540 m? corrispondente a circa 490 ton. di gasolio. Il serbatoio & situato in
vicinanza dell'utenza che richiede la maggior portata di gasolio e cioé il fomo di fusione vetro. I serbatoio & inoltre posto
entro un bacino di contenimento in ¢.a. di capacita pari al volume di gasolio stoccato.

Il carico del serbatoio avviene tramite autocisterne (una sola per volta in un unico punto di travaso) a mezzo di pompe fisse
facenti parte del deposito. Le autocisteme di gasofio scaricano il carico sostando in una apposita area dedicata, realizzata
tra la camreggiata stradale intema ed il bacino de! serbatoio.

Dal serbatoio principale di 600 m partono due linee di distribuzione:

1. linea alimentazione impianto di combustione del forno
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2. linea alimentazione serbatoi di servizio che sono:
= n® 2 di capacita di 1000 It. ciascuno a servizio di due gruppi elettrogeni
- n°1 di capacita di 200 It. a servizio della motopompa acqua di raffreddamento.

Impianto Idrogeno e Azoto

Un'area di 2400 m? delimitata da apposita recinzione & posta allintemo dello stabilimento per contenere il deposito di
idrogeno, 'impianto di produzione azoto e la “mixing room”. Tale area é data in concessione alla societa “RIVOIRA”.

Deposito idrogeno

Si sviluppa in un unico piano fuori terra ed occupa una superficie di 384 m?.

Il deposito di forma rettangolare & composto da quattro box per il contenimento dei carri bombolai contenenti idrogeno.
Ogni box presenta un'apertura nella parte posteriore, prospiciente la banchina dove sono installati i gruppi di
decompressione.

Impianto produzione azoto

Sotto una tettoia di 151 m? & predisposto un box prefabbricato di 10 m? contenente ['ufficio € le attrezzature relative al
frazionamento dell'aria (filtro, compressore ed air equipment skid). Sono inoltre installati n°4 serbatoi per il contenimento
dellazoto liquido della capacita geometrica di 50.000 It. cadauno, dotati di vaporizzatori. Vi & inoltre una struttura in
muratura a forma rettangolare di 41 m? che contiene la sala quadri.

Mixing room

Nel ciclo di produzione del vetro float viene immessa allintemo dell'atmosfera del bagno una miscela di azoto e idrogeno
intesa ad evitare l'ossidazione dello stagno a contatto con I'aria. L'impianto che ha la funzione di miscelare i due gas e
controllare che la quantita di Ha presente nel N2 sia tenuta nei valori prefissati (da 4% a 8% max) e nella mixing room che si
trova sotto una tettoia di 54 m? localizzata vicino al deposito idrogeno ed alla zona di produzione azoto. All'esterno della
recinzione si ha una struttura in muratura di forma rettangolare di superficie di 6,4 m? dove & situata la sala quadri della
mixing room.

55 DESCRIZIONE DEGLI IMPIANTI ESISTENTI DA SOSTITUIRE

Figura - Vista dall'alto dell'area d'intervento
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I fomo fusorio verra nella sostanza interamente riprogettato, compatibilmente con le diverse geometrie - stato di usura e
deterioramento, ed & previsto il parziale recupero dei vari elementi e materiali oppure il rinnovo di alcune aree con I'acquisto
di nuovo materiale.

Il fomo di fusione & inserito allintemo di un capannone industriale della larghezza di m 40 e lunghezza di m 54.

Il fono di fusione & limpianto in cui si realizza la fusione della miscela vetrificabile infomata, I'omogeneizzazione della
massa fusa, il suo condizionamento termico e la sua colata nellimpianto di formazione del nastro di vetro.

Essenzialmente & costituito da una vasca in materiale refrattario, lunga circa 60 mefri, larga da 8 ad 11 e profonda
900/1100 mm. Su questa insistono le sovrastrutture di copertura e di collegamento con i rigeneratori del calore, questi ultimi
a camera unica o a sezioni separate.

Un sistema di condotti collega la base dei rigenerateri con la ciminiera di emissione dei prodotti della combustione in
atmostera. Nei collegamenti tra le sovrastrutture del fomo ed i rigeneratori (ports) sono allocati i bruciatori del combustibile.
Dall'infomatrice, la composizione viene scaricata nel fomo di fusione e un sistema di misura e controlio del livello dosa nelle
quantita opportune le mescole nel fomo.

Il fomo scelto € di tipo a bacino di potenza termica di circa 45 MW, con bruciatori trasversali ed iniettori underport; nella
prima parte di tale fomo avviene la trasformazione della mescola vetrificabile in pasta di vetro (processo di fusione).

I fomo & dotato di sistema di recupero di calore di tipo rigenerativo.

Il combustibile usato dal bruciatore & gas metano e solo in caso di interruzione accidentale del gas metano viene utilizzato
gasolio.

Il gasolio & stoccato in forma liquida e trasportato tramite camion appositi.

Sul condotto fumi, prima della ciminiera € installato un impianto di trattamento fumi.

Un sistema di condotti collega la base dei rigeneratori con la ciminiera di emissione dei prodotti della combustione in
atmosfera. Nei callegamenti (ports,) tra le sovrastrutiure del fomo ed i rigeneratori, sono allocati i bruciatori del combustibile.
Il fomo fusorio & un fomo a bacino costituito da refrattari che posano e sono supportati da una strutiura in campenteria
metallica. Il bacino, coperto da una volta in refrattari anch’essa sospesa ad una struttura in carpenteria metallica, ha una
lunghezza complessiva di circa 60 m ed é suddiviso in cinque zone che si susseguono:

) la zona iniziale dove avviene la fusione con le temperature pill elevate, fino a circa 1.550°C;

. la zona di affinaggio e di omogeneizzazione dove il vetro gia liquido rimane a temperatura elevata, per un tempo
sufficiente ad omogeneizzarsi e a liberarsi delle bolle digas;

. nella zona successiva la sezione trasversale del fomo si riduce a circa un terzo, formando un canale sul quale é
possibile separare I'atmosfera ossidante delle prime zone del fomo da quella delle parti successive (Working End);

. nella zona terminale il vetro viene raffreddato fino a circa 1.100 °C e subisce una ulteriore omogeneizzazione;

. il fomo fusorio termina col canale di colata, attraverso il quale il vetro fuso viene immesso nel successivo forno di
formatura (bagno float).

Il iscaldamento del fomo viene ottenuto da bruciatori a gas naturale (in emergenza a gasolio) ed & dotato di un sistema di
recupero del calore con rigeneratori: due gruppi di camere in refrattario (caminelli) che altemativamente vengono riscaldate
dal passaggio dei prodotti della combustione e si raffreddano preriscaldando I'aria per la combustione del gas nei bruciatori.
II*bagno float” & fimpianto preposto alta formazione del nastro di vetro nelle sue componenti di larghezza e di spessore.

Si tratta di una vasca, in carpenteria metallica, della lunghezza di 70 m, larga circa 8 m. nella sua zona calda e 5 m in quella
fredda, della profondita di 400 mm.

Tutta la sua superficie intema & rivestita di materiale refrattario silico alluminoso “blocking”, in blocchi alti 200/300 mm
ancorati, con tiranti metallici, alla superficie metallica.

Sulla vasca insiste una copertura della stessa geometria, in carpenteria metallica alta circa 2 m, sospesa, con un sistema di
tiranti ancorati alla struttura di sostegno, che ne consenteno il suo posizionamento in altezza.

il piaro superiore del blocking della vasca contiene il letto di stagno fuso, dello spessore di circa 70 mm e del peso di circa
200 ton. per la formazione del nastro di vetro nelle sue componenti fisiche e qualitative.

Nella sezione di uscita (dross box), saldata all'estremita di uscita defla vasca, sono posizicnati i rulli “lift out” preposti al
trascinamento ed al sollevamento del nastro dal piano di contatto dello stagno. Un impianto di ventilazione, a bassa
prevalenza ed alta portata assicura, con una serie di diffusori, il raffreddamento della superficie estemna della vasca, su cui
sono posizionate oltre 100 termocoppie a contatto per il rilievo e controllo della sua temperatura superficiale estema.
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Il bagno, il cui scopo & quello di trasformare il vetro fuso in un nastro perfettamente uniforme a superfici piane, é costituito
da un letto di stagno fuso in atmosfera inerte di N2 al 95% circa e H2 al 5% circa.

Nella parte finale sono posizionati dei raffreddatori ad acqua che abbassano la temperatura de! nastro di vetro fino a circa
600°C in modo da solidificare per permettergli di fuoriuscire dal bagno e proseguire il fragitto su di una serie di rulli verso la
galleria di ricottura.

La regolazione della temperatura nel fomo di formatura € estremamente importante affinché il vetro entri a 1.100 °C, in
modo da essere ben fluido per poter scorrere formando uno strato in superficie omogeneo, e si raffreddi gradatamente fino
a 600 °C in modo tate che il nastro di vetro arrivi ad avere una consistenza tale da poter essere estratto dallaltra estremita
del fomo senza subire deformazioni.

Per questo motivo il forno di formatura é equipaggiato sia con un sistema di riscaldamento elettrico con resistenze in
carburo di silicio, sia con un sistema di raffreddamento con delle tubazioni a circolazione d'acqua inserite attraverso le
pareti laterali nelle varie zone del fomo.

L' atmosfera del fomo di formatura & costituita da una miscela di azoto col 4 + 8% di idrogeno, per evitare la ossidazione
del bagno di stagno da parte dell'ossigeno proveniente da eventuali entrate d'aria.

i fomo fusorio verra nella sostanza interamente riprogettato.

Pur mantenende dimensioni compatibili con l'edificio esistente verranno in parte modificate geometrie, materiali e criteri
costruttivi. Verranno, inoltre, introdotte soluzioni per il rispamio enrergetico ed il miglioramento della qualith del vetro
prodotto che si sono rese disponibili solo successivamente alla costruzione del primo fomo di Manfredonia.

Si tratta di un fomo rigenerativo con sei torrini ed una lunghezza complessiva di circa ai 64 m ed una superficie pari a 610
m2

Il fomo & alimentato normalmente con gas naturale e la potenza installata € pari a circa 45 MW erogata con 34 iniettori.

Il fomo di fusione & stato progettato per la produzione di vetro float chiaro ed extrachiaro (100 ppm Fe203) ed avra le
seguenti caratteristiche:
 Tipo di fomo: Side port rigenerativo

o Prodotti: - standard float (0,05 % Fe; 03 0,1 %)

- extrachiaro (100 ppm Fe; O3)
Capacita di fusione: - 600 t/g vetro float standard con 20% rottame

- 400 /g extrachiaro (100 ppm Fe203)

Qualita: Edilizia, industria ed arredamento
Combustibile: Gas naturale (gasolio solo in emergenza).
Per raggiungere le performance sopra esposte viene proposto un fomo con sei torini e sistema di combustione “underport”.
Le camere di rigenerazione sono progettate e calcolate per raggiungere bassi consumi specifici e dunque elevate efficienza
di recupero e sono del tipo a camere separate. Tale soluzione, che pure comporta un maggior investimento, consente
tuttavia di avere il miglior controllo della combustione.
La produzione di vetro extrachiaro comporta temperature di suola molto pil elevate del vetro standard, con il rischio di
colature, oltre ad una maggiore usura del materiale refrattario.
Particolare attenzione viene pertanto prestata ai dettagli costruttivi ed alla scelta dei materiali per ridurre tali problematiche.
La vita attesa del fomo & compresa fra 12 e 15 anni, con parziali riparazioni a caldo, ed una regolare manutenzione durante
la campagna.
Dimensioni complessive :

o Lunghezza: 64 m (dal doghouse al canale - escluso)

o Larghezza: 27,7 m (estemo rigeneratori, escluso passerelle)
o Altezza: 14,1 m (escluso passerelle)

» Profondita del vetro: 1.150 mm - 945 mm

s Superficie complessiva: 610 m?

» Volume vetro: 675 m?
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5.6. TRATTAMENTO FUMI

Il sistema di trattamento fumi installato attualmente si compone di un'unita di abbattimento degli ossidi di zolfo (unita di
desolforazione DeSOx), di un filfro elettrostatico, di tutti i condotti di collegamento e by pass e di un ventilatore di estrazione
installato a monte della ciminiera per compensare le perdite di carico introdotte dal sistema di trattamento.

L'intervento previsto per il trattamento dei fumi & quello di installare un catalizzatore DeNox, come descritto in seguito.

IL SISTEMA DeNOx

Onde ottenere migliori livelli di abbattimento degli NOx, i fumi di scarico dal forno verranno frattati con un sistema
DeNOx SCR.

I DeNOx sara posto dopo il filtro elettrostatico e prima del ventilatore di estrazione e della ciminiera.

L'impianto & costituito dai seguenti elementi:

o Torre di reazione

La torre di reazione ha un rivestimento in materiale resistente al caldo (Corten P265GH) con lastre di acciaio di 4-5 mm
rinforzate.

° Area catalizzatore

Catalizzatori in moduli isolati termicamente verso l'estermno, con botole e aperture necessarie per I'installazione/ispezione
dei moduli catalizzatori; nella parte piui bassa del reattore & installato un tubo per scaldare I'aria pulita.

E' previsto un sistema di pulizia del catalizzatore con soffiatori pneumatici ed un montacarichi per carico del catalizzatore e
scarico dal reattore.

° Cisterna di stoccaggio NH40OH

Il sistema consiste principalmente in 1 cisterna (80 m®), doppia parete con parte interna in acciaio inossidabile e parete
esterna in acciaio al carbonio, completa di accessori.

La suddetta cisterna & dotata di uno sfiato di emergenza che entra in azione solo in caso di sovrapressioni causa incendio.
o Sistema di iniezione

La soluzione di ammoniaca, utilizzata per ridurre gli ossidi di azoto, viene iniettata attraverso un ugello a doppio fluido per
mezzo di aria compressa nel condotto di scarico a monte del reattore.

II sistema consiste in:

° 2 (1+1 di scorta) pompe in acciaio inossidabile per il dosaggio e l'iniezione di soluzione ammoniacale al 25%
(24,51% in peso);

° lance in acciaio inossidabile e ugelli in Hastelloy C276;

o un miscelatore inattivo/statico & situato nel condotto a monte del reattore DeNOXx (a valle del punto di iniezione di
ammoniaca) per implementare il mix tra gas e soluzione diammoniaca.

Descrizione del processo di trattamento
Il processo di trattamento prevede:
o 1 condotto gas dal punto di presa in uscita ESP allingresso DeNOx SCR;

o 1 soluzione di ammoniaca (24,51% in peso) di stoccaggio (orizzontale, volume 80 m3) e il sistema di iniezione
della soluzione di ammoniaca;

o 1 DeNOx Selective Catalytic Reactor (SCR) completo di catalizzatore e accessori (sistema di fuliggine,
plaftforms, ecc.);

o 1 condotto gas dall'uscita SCR DeNOx al condotto gas esistente a monte dell'ingresso ventilatore ID;

° 1 valvola pneumatica automatica ON-OFF allingresso DeNOx SCR, per l'intercettazione dei fumi;

° 1 valvola pneumatica automatica ON-OFF all'uscita SCR DeNO¥, per intercettazione fumi;

o 1 valvola rompi-vuoto per DeNOx SCR, quando DeNOx SCR non € in funzione;

Processo di DENOX SCR

Il processo di riduzione catalitica selettiva degli ossidi di azoto, conosciuto come "processo SCR", consente di abbattere in
modo quantitativo NO ed NO; dalle emissioni gassose trasformandoli in composti inerti nei confronti dell'ambiente, quali N,
€ vapore acqueo.
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Il processo SCR si basa sulla seguente serie di reazioni chimiche che portano all'eliminazione degli ossidi di azoto per
reazione con 'ammoniaca e |'ossigeno contenuto nella corrente da depurare.

La riduzione catalitica selettiva agisce in base alle seguenti reazioni: Reazioni principali:

4NO +4 NH4OH + 0;=4 N2+ 6 H,0

2NO; +4 NH4OH + O, =3 N, + 6 H,0

Reazioni secondarie:

4NHOH+30;=2N>+6H,0

4 NHsOH +5 0; =4 NO + 6 H,0

250;+0;=2S80;

NH:OH + SO3 + H,0 = NHsHS O3

2 NH4OH + SOz + H20 = (NH4)2S04

Le reazioni sopraindicate sono tutte esotermiche, si valuta che mediamente una corrente gassosa contenente 1.000 ppm di
NOx incrementa la sua temperatura di 10° C + 11° C durante il processo di conversione.

L'intervallo di temperatura ottimale per il processo SCR & compreso fra 180 °C e 350 °C. A temperature inferiori ai 180 °C
la conversione non & completa e quindi non & possibile garantire le rese di abbattimento generalmente richieste.

L'impiego di ammoniaca non comporta particolari problemi di dosaggio, la soluzione commerciale al 24%, stoccata in
appositi serbatoi, viene iniettata nella corrente gassosa per mezzo di un ugello polverizzatore. A monte del reattore un
dispositivo di miscelazione statica garantisce la necessaria turbolenza alla corrente gassosa favorendo la distribuzione del
reagente.

Consumo di reagente NH:sOH (25%): max 240 Kg/h.

| fumi di combustione provenienti dal forno carichi di NOx entrano in una camera di miscelazione dove vengono addizionati
del reagente di riduzione (soluzione ammoniacale) in quantita leggermente inferiore alla stechiometrica. E di fondamentale
importanza dosare il reagente solo per ridurre e non per eliminare totalmente gli ossidi di azoto presenti nei fumi.

Questo accorgimento consente di avere la certezza di non emettere ammoniaca (“ammonia slip") in atmosfera pur
rispettando le prescrizioni sulle concentrazioni relative all'emissione di NOx.

Alla temperatura dei fumi (> 300 °C) il reagente in soluzione nebulizzato evapora quasi istantaneamente. | fumi addizionati
di ammoniaca alla temperatura di reazione, sono convogliati al letto di catalisi attraverso un miscelatore statico e
raddrizzatore di flusso che consente di ottenere la migliore distribuzione della portata. Una corretta distribuzione del flusso
e estremamente importante ai fini dell'ottenimento della massima efficienza di abbattimento.

| principali parametri operativi per una buona performance sono:

& Temperatura

- Qualita del catalizzatore

- Contenuto di SO3, a causa delle seguenti reazioni:

S03 + H20 — H2S04

H2504 + NH3 — NH4HSO4

H2504 + 2 NH3 — (NH4) 2504

e conseguente deposizione sulla superficie del catalizzatore.

Inoltre, il punto di rugiada viene raggiunto a temperature pil elevate rispetto alle condizioni voluminose, perché awiene
allinterno dei micropori del catalizzatore: l'attenzione deve essere prestata nella scelta di una temperatura operativa
corretta.
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Nel caso in esame, la temperatura dei fumi & sempre superiore al punto di rugiada del bisolfato di ammonio, come mostrato
nella tabella sottostante.

Nelle condizioni operative de! progetto, anche altre reazioni parallele di NH3 sono trascurabili e considerate allintemo del
margine operativo di impianto.

Opere previste per il reattore Denox
L'impianto DeNox sara realizzato ex-novo sulla superficie libera limitrofa all'elettrofiltro.
In particolare, si costruira:
- una platea di fondazione in c.a., di dimensioni 6,28 m x 8,71 m, sulla quale si installera il reattore DeNOx;

- unaplatea di fondazione in ¢.a di dimensioni 3,7 m x 9 m per il serbatoio della soluzione ammoniacale;
- 2 basamenti, ciascuno di dimensione 2,7 m x 2,5 m, per collccarci i condotti deifumi.

Opere previste per la sostituzione dei forni.

Si premette che i refrattari che si andranno si andranno a sostituire sono ubicati allintemo di capannoni esistenti i quali
svolgono una mera funziene di involucro per i fomi.

Gli interventi da realizzare, pertanto, prevedono che il fomo di fusione e il bagno float vengano demoliti allintemo degli
edifici, senza interventi sugli stessi, ponendo attenzione, come su riportato, al recupero dei materiali refrattari,

in generale, le azioni di un progetto possono essere individuate con riferimento alle fasi di cantiere, di esercizio e di
dismissione.

La fase di cantiere sara limitata temporalmente al rifacimento del refrattario del fomno fusorio e del bagno.

Le azioni in fase di esercizio sono tutte le aftivita connesse all'esercizio degli impianti, comprese ogni attivita accessoria
valutata in condizioni operative normali, anormali e di emergenza.

Infine, le azioni in fase di dismissione consistono essenzialmente in attivita di smantellamento, trasporto materiali e
movimentazione mezzi.
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Autorizzazione Integrata Ambientale - SISECAM FLAT GLASS SOUTH ITALY srl - Installazione di Monte Sant’Angelo

REGIONE PUGLIA
SEZIONE AUTORIZZAZIONI AMBIENTALI

Prescrizioni Generali:

1.

2

Il Gestore dovra comunicare preventivamente ad ARPA Puglia — DAP di Foggia e ARPA CRA, Comune di
Monte Sant'’Angelo e Provincia di Foggia le date di messa in esercizio e messa a regime degli impianti;

Il Gestore dovra effettuare la prima campagna di monitoraggio delle emissioni in atmosfera a partire dalla data
di messa a regime degli impianti per un periodo continuativo di marcia controllata, non inferiore a 10 giomi,
prevedendo almeno 2 (due) misure, ognuna di almeno 3 (tre} letture consecutive, per ciascuna emissione
(Allegato VI, punto 2.3 alla parte quinta del D.Lgs. 152/06 e smi)

I risultati delle analisi della marcia controllata dovranno essere inviati, entro 30 giomi dalla data di esecuzione,
alla Provincia di Foggia, ad ARPA puglia-DAP Foggia e CRA. | risultati dovranno essere compilati in modo da
avere un quadro sovrapposto, comparativo e di immediata visualizzazione con quello contenuto dellatto
autorizzativo. Dovranno essere motivate le eventuali discrepanze rispetto a quanto autorizzato.

Per le misure discontinue degli autocontrolli, il Gestore deve:

10.

ottemperare alle disposizioni del D.Lgs. n. 152/06 e smi, Allegati alla parte Quinta, Allegato VI, punto 2.3;
riportare i dati relativi su apposito registro previsto dal D.Lgs. n. 152/06 e smi, Allegati alla parte Quinta,
Allegato VI, punto 2.7;

comunicare ad ARPA Puglia - DAP di Foggia e ARPA CRA, Comune di Monte SantAngelo e Provincia di
Foggia con anticipo di 15 giomi, le date degli autocontrolli;

trasmettere allARPA Puglia -~ DAP di Foggia e ARPA CRA, Comune di Monte Sant'Angelo e Provincia di
Foggia i certificati danalisi secondo le medesime frequenza di monitoraggio, entro 30 giomi dall'esecuzione dei
campionamenti;

compilare i DB CET (Catasto delle emissioni territoriali) con accesso su piattaforma ARPA Puglia;

comunicare, nei termini previsti dall'art. 271 comma 20 del D.Lgs. 152/06 e smi, le eventuali difformita
accertate, incluse quelle relative ai singoli valori che concorrono alla valutazione dei valori limite su base media
o percentuale.

Rispettare le disposizioni del paragrafo 5-bis dellallegato VI alla parte V del Testo Unico Ambientale
relativamente ai medi impianti di combustione

Per le misure continue, il Gestore deve:

1.

12.
13.

14.

Fomire al’ARPA - DAP di Foggia le evidenze delle tarature/verifiche periodiche prescritte dal D.Lgs. n. 152/06 -
Allegato VI alla parte quinta;

Rispettare futto quanto disposto dall'Allegato VI alla parte quinta del D.Lgs. 152/06 e smi;

Condurre il Sistema di Monitoraggio delle Emissioni, qualificato come strumento di controllo dell'Autorita ai sensi
deli'art. 271 comma 17 del D.Lgs. 152/06 e smi, conformemente alla UNI EN 14181 (aggiomata) e secondo i
criteri individuai da ARPA Puglia per la visualizzazione, reportistica e trasmissione dei relativi dati;

Implementare il sistema del monitoraggio in continuo (SME), entro 90 giomi dall'avvenuta installazione e collaudo
della strumentazione, ai criteri individuati da ARPA Puglia — Centro Regionale Aria (C.R.A.) per la visualizzazione,
reportistica e trasmissione dati SME. Tali criteri sono stabiliti nella “procedura operativa di visualizzazione e
reportistica dei Sistemi di Monitoraggio in continuo delle emissioni (SME)” - Deliberazione del Direttore Generale
ARPA n. 504 del 06/09/2012, nonché nella “Procedura operativa di frasmissione e acquisizione dei dati SME” -
deliberazione del Direttore Generale ARPA n. 86 del 25/02/2013.
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PRESCRIZIONI RELATIVE Al METODI DI PRELIEVO E ANALISI EMISSIONI

15. Il Gestore & tenuto a rendere accessibili e campionabili le emissioni oggetto della autorizzazione, sulla base
delle normative tecniche e delle normative vigenti sulla sicurezza ed igiene del lavoro.
In particolare, devono essere soddisfatti i requisiti di sequito riportati.

< Punto di prelievo: attrezzatura e collocazione

16. Ogni emissione deve essere numerata ed identificata univecamente con scritta indelebile in prossimita del
punto di prelievo. | punti di prelievo devono essere collocati in tratii rettilinei di condotto a sezione regolare
(circolare o rettangolare), preferibilmente verticali, lontano da ostacoli, curve o qualsiasi discontinuita che possa
influenzare il moto dell'effluente. Per garantire la condizione di stazionarieta necessaria alla esecuzione delle
misure e campionamenti, la collocazione del punto di prelievo deve rispettare le condizioni imposte dalle norme
tecniche di riferimento.

E facolta del’ARPA Puglia - DAP di Foggia richiedere eventuali modifiche del punto di prelievo scelto qualora in fase di
misura se ne riscontri la inadeguatezza. In funzione delle dimensioni del condotto devono essere previsti uno o pili punti di
prelievo.

17. | punti di emissione convogliata devono essere conformi afle norme UNI 16911:2013 e UNI EN 15259:2008.

> Accessibilita dei punti di prelievo

18. | sistemi di accesso degli operatori ai punti di prelievo e misura devono garantire il rispetto delle norme previste
in materia di sicurezza ed igiene del lavoro (D.Lgs 81/08 e norme di buona tecnica). L'azienda dovra fornire
tutte le informazioni sui pericoli e rischi specifici esistenti nell'ambiente in cui operera il personale incaricato di
eseguire prelievi e misure alle emissioni.

19. Deve essere garantita 'adeguatezza di coperture, postazioni e piattaforme di lavoro e altri piani di transito
sopraelevati, in relazione al carico massimo sopportabile. Le scale di accesso e la relativa postazione di lavoro
devono consentire il trasporto e la manovra della strumentazione di prelievo e misura.

20. Il percorso di accesso alle postazioni di lavoro deve essere ben definito ed identificato nonché privo di buche,
sporgenze pericolose o di materiali che ostacolino la circolazione. | lati aperti di piani di transito sopraelevati
(tetti, terrazzi, passerelle, ecc.) devono essere dotati di parapetti normali secondo definizioni di legge.

21. | punti di prelievo collocati in quota devono essere accessibili mediante scale fisse a gradini oppure scale fisse
a pioli: non sono considerate idonee scale portatili. Le scale fisse verticali a pioli devono essere dotate di
gabbia di protezione con maglie di dimensioni adeguate ad impedire la caduta verso I'estemo. L'accesso ai
punti di campionamento pud essere garantito anche a mezzo di attrezzature mobili regolarmente dotate dei
necessari dispositivi di protezione.

22. La postazione di lavoro deve avere dimensioni, caratteristiche di resistenza e protezione verso il vuoto tali da
garantire il normale movimento delle persone in condizioni di sicurezza. In particolare, le piattaforme di lavoro
devono essere dotate di: parapetto normale su tutti i lati, piano di calpestio orizzontale ed antisdrucciolo nonché
di botola incemierata non asportabile (in caso di accesso dal basso) o cancelletto con sistema di chiusura (in
caso di accesso laterale) per evitare cadute e possibilmente dotate di protezione contro gli agenti atmosferici.
Per altezze non superiori a 5m possono essere utilizzati ponti a torre su ruote costruiti secondo i requisii
previsti dalle normative vigenti e dotati di parapetto normale su tutti i lati. Deve essere garantita per ogni punto
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di campionamento [l'alimentazione elettrica necessaria a condurre le operazioni di campionamento con
adeguata illuminazione.

2 Metodi di campionamento e misura

23. Per la verifica dei valori limite di emissione devono essere ufilizzati:

o metodi UNI EN/ UNI/UNICHIM
« metodi normati e/o ufficiali
o altri metodi solo se preventivamente concordati con I'Autorita di Controllo.

9 Incertezza delle misurazioni

24,

Ai fini del rispetto dei valori limite autorizzati, i risultati analitici dei controllifautocontrolli eseguiti con metodi nomati
elo ufficiali devono riportare indicazione del metodo utilizzato e dell'incertezza della misurazione, cosi come

~ descritta e riportata nef metodo stesso.
25. |l Gestore dellimpianto in oggetto & tenuto ad effettuare gli autocontrolli delle proprie emissioni atmosferiche

con la periodicita stabilita nella presente autorizzazione.

o Emissioni diffuse e fuggitive

26.

Al fine di contenere le emissioni non convogliate, diffuse e fuggitive, il Gestore dovra continuare ad
implementare e migliorare un pregramma di manutenzione periodica finalizzata al'individuazione di perdite e
alla riparazione (Leak Detection and Repair, LDAR).

< Emissioni Diffuse

Misure di contenimento:

27.

28.

29,
30.

Il Gestore dell'installazione dovra garantire modalita gestionali tali da imitare le emissioni diffuse derivanti dagli
stoccaggi e movimentazione delle materie prime secondo quanto disposto, laddove applicabile, dall'Allegato V
parte | della parte quinta del D.Lgs. 152/06 e smi. Inoltre, dovra assicurare la costante umidificazione dei piazzali e
delle aree maggiormente soggette al transito di veicoli e, per le superfici pavimentate con i materiali impermeabili
{asfalto, cemento, ecc.), la pulizia giomaliera, con particolare attenzione e maggiore frequenza nei periodi siccitosi
e ventosi.

Dovranno essere installati impianti fissi di bagnatura per 'abbattimento delle emissioni di polveri. In particolare:

a) Gli impianti fissi di bagnatura, per l'abbattimento delle emissioni di polveri diffuse, dovranno essere
temporizzati e impostati per un funzionamento efficace anche in funzioni delle condizioni climafiche;

b) L'acqua impiegata negli impianti fissi di bagnatura dovra essere contabilizzata tramite apposito contatore
con registrazione delle letture settimanali su specifico registro da conservare e tenere a disposizione
dell'Autorita di controllo

Dovra essere garantita la copertura dei cassoni dei camion di trasporto di materiali polverulenti;

| mezzi in uscita dallinstallazione verso la viabilita ordinaria dovranno essere opportunamente puliti onde evitare
qualsiasi trascinamento di materiale polverulento o fangoso e qualsiasi imbrattamento sulle strade pubbliche
adiacenti, avvalendosi eventualmente di dispositivi ‘lavaruote”
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> Emissioni Fuggitive

Le potenziali sorgenti di emissioni fuggitive sono associate alle fasi di apertura e chiusura dei foni e della galleria o
allimpianto di bagno float e quelle dovute all'ammoniaca (DeNOx) in caso di perdite da accoppiamenti flangiati o nelle fasi
di carico da autocisterna.

Misure di contenimento:

31. Relativamente alle emissioni fuggitive causate dalle fasi suddette o da altri eventi, si prescrive il controllo
periodico della tenuta con regolare manutenzione delle relative apparecchiature, rispettando il programma per
la manutenzione ordinaria di guarnizioni, flange, ecc.
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REGIONE PUGLIA
SEZIONE AUTORIZZAZIONI AMBIENTALI

SCARICHI IDRICI

Si riporta I'elenco degii scarichi idrici presenti nell'installazione, cosi come indicati nella Relazione tecnica rev. 2 attobre
2019 - Piano di Moniteraggio e Controllo rev. 2 ottobre 2019:;

Punto T'p‘::é’:iac gello Trattamento / Depurazione Ricettore finale Limiti
1 Acque reflue Impianto di depurazione I
domestiche Syndial
Tabella 4 dell'allegato V alla
Mare mediante canale | parte terza del D.igs.152/06 e
3 Acque reflue ~ scolmatore per la smi — Autocontrolli da
industriali successiva immissione effettuare con cadenza
in acque superficiali | trimestrale su tutfi i parametri
s2 Meteoriche Grigliatura, sedimentazione e scolmatore per la P STi— Auloco. n%rt;lli da
disoleatura successiva immissione effettuare con cadenza
n acque superficial frimestrale su tutti i parametri
Prescrizioni:

Il Gestore, per la gestione delle acque meteoriche, di cui al punto di scarico S2 dovra:
32. garantire 'awvio, nella rete fognante di SYNDIAL SpA, delle acque di prima pioggia trattate eccedenti le

necessita di riutilizzo industriale non appena ottenuta la disponibilita da parte del gestore della rete,

comunicando preventivamente alla Provincia di Foggia e ARPA Puglia la relativa modifica;

osservare i limiti di accettabilita di cui alla tabella 4 dell'allegato V, alla parte terza del D.lgs.152/06 e smi. Tali

limiti, ai sensi dell'art.101, comma 5, del decreto non potranno essere conseguiti mediante diluizione con acque

prelevate esclusivamente allo scopo;

33.

35.
36.

31.

38.
39.
40.
14,

comune di Monte Sant'Angelo e ARPA Puglia — DAP Foggia;
non scaricare le sostanze di cui alla Tab. 3/A dell'allegato V alla parte terza del D.Lgs. 152/06 e smi;

trasmettere alla Provincia di Foggia ed ARPA Puglia - DAP Foggia, con frequenza biennale, una relazione di
verifica dell'efficienza della tenuta stagna delle vasche interessate;
annotare su un registro di gestione dellimpianto di trattamento, da conservare presso la sede dellimpianto a
disposizione degli organi di controllo, le opere di manutenzione pericdica da effettuare con frequenza almeno
mensile alle vasche di raccolta dell'acqua di prima pioggia mediante asportazione dei sedimenti al fine di
mantenere inalterata la capacita di accumulo e al disoleatore mediante rimozicne di olifidrocarburi e lavaggio

filtro;

. trasmettere, con la medesima frequenza di monitoraggio, i relativi certificati di analisi a Provincia di Foggia,

garantire la efficace impermeabilizzazione delle superfici scolanti dei piazzali estemi;
provvedere alla pulizia dei piazzali in modo costante;
gestire i fanghi, come rifiuti, nei tempi e nelle forme di legge;
eseguire la manutenzione almeno trimestrale al sensore di umidita e alla pompa di rinvio del flusso verso il
sistema di trattamento di grigliatura, sedimentazione e disoleatura.
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42. Installare una pompa secondaria per assicurare, in caso di blocco della pompa principale, il flusso delle acque
verso l'impianto di trattamento.

43. Presentare ad ARPA Puglia — DAP Foggia, entro 60 giomi dalla data della presente, una relazione sulle
modalita di controllo da attuare sul tratto del canale scolmatore affinché non si verifichino allacci abusivi da
parte di terzi.

Inoltre, per tutti gli scarichi, il Gestore dovra
44, rispettare, per quanto sopra non indicato, il D.Igs. 152/06 e smi, parte terza;
45. Sulla scorta della precedente autorizzazione provinciale:
a) lo scarico dovra rispettare:
- i parametri batteriologici indicati dal Decreto n. 116/2008 al fine di garantire lo stato di “qualita
eccellente”, considerata la vicinanza di impianti balneari e quindi i potenziali usi concomitanti del corpo
idrico ricettore. | valori limite per ogni singolo campione dovranno essere inferiori a:
o Enterococchi intestinali: 100 UFC/100 mf;
« Escherichia Coli: 250 UFC/100 ml;

46. E fatto obbligo di garantire la segnalazione con apposita iscrizione cartellonistica del divieto permanente di
balneazione;

47. la societa dovra porre in essere tutte quelle attivita e misure gestionali necessarie alla salvaguardia defla qualita
delle acque di balneazione e della salute di eventuali fruitori della costa;

48. la societa dovra adottare le misure necessarie onde evitare un aumento, anche temporaneo, dell'inquinamento;

49, la societa dovra trasmettere alla Provincia di Foggia ed ARPA Puglia, entro il primo bimestre di ogni anno, il
quantitativo di acque prelevate autonomamente ed utilizzate entro I'anno precedente per le attivita civili;

50. la societa dovra trasmettere alla Provincia di Foggia ed ARPA Puglia, inoltre, tempestivamente qualsiasi
incidente o mal funzionamento dellimpianto che porli ad un sensibile peggioramento delle caratteristiche
dell'effluente;

51. la societa & obbligata alla compilazione od eventuale aggiomamento delle schede di rilevazione del “Catasto
degli Scarichi®, disponibili on line sullo sportello telematico unificato della Provincia di Foggia, in modo tale da
consentire un puntuale censimento e la relativa georeferenzazione degli scarichi e delle attivity che li

producono;
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EMISSIONI SONORE

Il Comune di Monte Sant’Angelo non ha ancora proceduto all'approvazione della classificazione acustica del teritorio ai
sensi della Legge 26/10/1995 n. 447 e nella relativa attesa il Gestore deve rispettare i limiti di rumorosita fissati daila
Legge Regionale n. 3/2002 e i limiti stabiliti nel D.P.C.M. 01/03/1991.

Prescrizioni:

52. Le misure del rumore ambientale relative all'assetto futuro saranno effettuate, da tecnico competente, presso i
ricettori sensibili da concordare preventivamente con ARPA Puglia anche in funzione di quanto indicato dal
Comune di Manfredonia con parere acquisito al prot. 9125 del 24/07/2019

53. Il Gestore dovra effettuare, secondo modalita previste nel Piano di Monitoraggio e Controllo con frequenza
biennale e comunque a seguito di eventuali modifiche impiantistiche che possano determinare un incremento
dellimpatto acustico ovvero la sopraggiunta approvazione di zonizzazione acustica comunale, campagne di
rilevamento del clima acustico, inclusa la verifica dell'assenza di componenti tonali, con le modalita ed i criteri
contenuti nel DM 16.03.1998 o in base agli eventuali sopraggiunti strumenti normativi di settore, finalizzate a
verificare il rispetto dei valori imposti dalla legislazione nazionale al rispetto dei limiti di eventuali strumenti
normativi sopraggiunti. Qualora non dovessero essere verificate le condizioni imposte dalle suddette normative,
dovranno essere attuate adeguate misure di contenimento delle emissioni sonore, intervenendo sulle singole
sorgenti emissive, sulle vie di propagazione o direttamente sui recettori, considerando, quale obiettivo
progettuale, i valori di qualita di cui alla tab. D del DPCM 14.11.1997, ed adottando sorgenti come spettri di
emissione possibilmente priva di componenti tonali; la documentazione relativa alle suddette campagne di
rilevamento del clima acustico e delle eventuali misure previste per la riduzione del rumore ambientale dovra
essere trasmessa alla autorita competente.

54. Tutte le modifiche delle attivita produttive efo degli impianti di servizio, conseguenti ad ammodemamenti efo
manutenzioni ordinarie e/o straordinarie devono essere attuate verificando che le componenti installate non
peggiorino il livelio di impatto acustico.

GESTIONE DEI RIFIUTI PRODOTTI

Prescrizioni:
55. Il Gestore dovra osservare i requisiti del deposito temporaneo {art. 183 comma 1 lett. bb del D.igs. 152/06 e
smi) per i rifiuti prodotti, comunicando entro 30 giorni dalla data della presente autorizzazione lo specifico
criterio adottato (temporale/quantitativo) ad ARPA Puglia - DAP Foggia;

56. le superfici efo le aree interessate dalle movimentazioni, dal ricevimento, dal deposito temporaneo devono
essere continuamente impermeabilizzate, possedere adeguati requisiti di resistenza in relazione alle
caratteristiche chimico - fisiche dei rifiuti e delle sostanze contenute negli stessi e realizzate in modo tale da
facilitare la ripresa dei possibili sversamenti, nonché avere caratteristiche tali da convogliare le acque efo i
percolamenti in pozzetti di raccolta a tenuta;

57. la movimentazione e lo stoccaggio dei rifiuti devono essere effettuate in condizioni di sicurezza, evitando:

e ladispersione di materiale pulverulento nonché gli sversamenti al suolo di liquidi;
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* linquinamento di aria, acqua, suolo e sottosuolo, ed ogni danno a flora e fauna;

e perquanto possibile, rumori e molestie olfattive;

o diprodurre degrado ambientale e paesaggistico;

+ il mancato rispetto delle norme igienico - sanitarie;

e ognidanno o pericolo per la salute, l'incolumita, il benessere e la sicurezza della collettivita;

58. in caso di sversamenti accidentali, la pulizia delle superfici interessate deve essere eseguita immediatamente,
per quanto possibile a secco o con idonei materiali inerti assorbenti, qualora si tratti rispettivamente di materiali
solidi o polverulenti o liquidi. | materiali derivanti dalle operazioni di pulizia devono essere awviati a
recupero/smaltimento congiuntamente ai rifiuti in deposito temporaneo

59. tutti i rifiuti devono essere identificati da un cedice C.E.R., in base alla provenienza ed alle caratteristiche del
rifiuto stesso e devono essere stoccati per categorie omogenee nelle rispettive aree dedicate per evitare
incidenti dovuti alla possibile reazione di sostanze tra loro incompatibili € come misura per prevenire
I'aggravarsi di eventuali eventi accidentali

60. ai fini della sicurezza e della stabilita, le altezze di abbancamento dei rifiuti non possono superare i 3 metri;

61. i fusti e le cistemette contenenti rifiuti non devono essere sovrapposti per pili di 3 piani ed il loro stoccaggio
deve essere ordinato, prevedendo appositi corridoi d'ispezione per consentire il passaggio di personale e mezzi
anche al fine di evitare la propagazione di eventuali incendi e facilitare le operazioni di spegnimento;

62. eventuali rifiuti infiammabili devono essere stoccati in conformita con quanto previsto dalla normativa vigente in
materia

MONITORAGGIO DEL SUOLO E DELLE ACQUE SOTTERRANEE %

Prescrizioni:
63. |l Gestore & tenuto ad effettuare ai sensi dell'29-sexies co. 6bis del D. Lgs. n. 152/2006 e s.m.i., con cadenza
quinguennale il monitoraggio della qualita delle acque sotterranee e con cadenza decennale del suolo previa
approvazione delle relative modalita da parte di ARPA DAP Foggia.

RISCHIO DI INCIDENTE RILEVANTE

Si conferma la prescrizione n. 2 del provvedimento di non assoggettabilith a VIA dellintervento, rilasciato con
Determinazione Dirigenziale n, 133 del 5 giugno 2019, secondo cui;
64. sia tenuto costantemente aggiomnato l'inventario delle sostanze pericolose gestite nello stabilimento e reso

disponibile per il controllo della verifica da parte delle autorita preposte

RELAZIONE D! RIFERIMENTO

Il Gestore ha prodotto l'elaborato A.7 rev. 1 — agosto 2019 “Verifica sussistenza obbligo relazione di riferimento”
concludendo che “Alfa luce di quanto riportato in precedenza e considerato il tipo di impianto, i presidi ambientali
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esistenti e 'uso delle sostanze pericolose nel ciclo produttivo, si ritiene non esista f'effettiva possibilita di contaminazione
del suolo o delle acque softerranee connessa a uso e/o rilascio delle sostanze pericolose per le quali si é verificato il
superamento del valore soglia, pertanto si ritiene non sia necessaria la redazione della refazione di riferimento”.

STATO DI ATTUAZIONE DELLE BAT DI SETTORE

Lo stato di applicazione/verifica delle migiori tecniche disponibili di settore & rappresentato nellelaborato A.5 - rev. 2
ottobre 2019, allegato alla presente, secondo quanto dichiarato dal Gestore.

Si rimanda all'Autorita di Controllo, in occasione della prima visita pericdica in campo, la valutazione sulla corretta
applicazione delle migliori tecniche disponibili indicate.

PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO

Il Piano di Monitoraggio e Controllo predisposto per ['installazione SISECAM FLAT GLASS SOUTH ITALY si e presentato
dal Gestore, visti gli accertamenti istruttori eseguiti da ARPA Puglia, & riportato in allegato.

65. Il Gestore dovra attuare il presente Piano di monitoraggio e Controllo rispettando frequenza, tipologia e
modalita dei diversi parametri da controllare nelle parti non in contrasto con il presente allegato.

66. Il Gestore & tenuto a mantenere in efficienza i sistemi di misura relativi al presente Piano di Monitoraggio e
Controllo, provvedendo periodicamente alla loro manutenzione ed alla loro riparazione nel pili breve tempo
possibile.

67. Tutti i risultati dei controlli e delle verifiche dovranno essere inviati, su supporto informatico allARPA Puglia -
DAP Foggia, alla Provincia di Feggia e al Comune di Monte Sant'’Angelo per i successivi controlli del rispetto
delle prescrizioni da parte dellARPA ed eventuale adozione di provvedimenti amministrativi da parte
dellautorita competente e, in caso di violazioni penalmente rilevanti, anche alla competente Autorita
Giudiziaria.

68. Il Gestore effettuera i controlli programmati dell'impianto rispettando la periodicita stabilita dal presente Piano di
Controllo ¢ coinvolgendo le autoritd competenti e autorita di controllo attraverso modalith e procedure da
concordare.

69. Il Gestore dovra aggiomare, entro 30 giorni dal rilascio della presente autorizzazione, il PMeC per il puntuale
recepimento delle prescrizioni indicate nel parere favorevole di Arpa Puglia DAP di Foggia reso con nota prot.
n. 68091 del 30/09/2019 nonché di quanto prescritto con la presente autorizzazione.

70. 1 Piano di Monitoraggio e Controllo aggiomato dovra essere trasmesso alla Provincia di Foggia e ARPA - DAP
Foggia per la definitiva approvazione.
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ADEGUAMENTO DELL'IMPIANTO E CONDIZIONI DI ESERCIZIO

71. Il Gestore SISECAM FLAT GLASS SOUTH ITALY st & tenuto a rispettare i limiti, le condizioni, le prescrizioni e
gli obblighi della presente sezione. E fatto divieto contravvenire a quanto disposto dal presente atto e
modificare I'impianto senza preventivo assenso dell'Autorita Competente.

CONDIZIONI GENERALI PER L’ESERCIZIO DELL'IMPIANTO

Condizioni relative alla gestione dell’installazione

72. L'installazione dovra essere condotta con modalitd e mezzi tecnici atti ad evitare pericoli per f'ambiente ed il
personale addetto.

73. Le eventuali modifiche all'installazione dovranno essere orientate a scelte impiantistiche che permettano di:

ottimizzare futilizzo delie risorse ambientali e dell'energia;

ridurre la produzione di rifiuti, soprattutto pericclosi;

ottimizzare i recuperi comunque intesi, con particolare riferimento al recupero delle acque meteoriche;
diminuire le emissioni in atmosfera.

Comunicazioni e requisiti di notifica generali @
74. 1| Gestore dellimpianto & tenuto a presentare alla Regione Puglia, al Comune di Monte Sant'Angelo, alla

Provincia di Foggia ed ARPA Puglia annualmente entro il 30 Aprile una relazione relativa allanno solare
precedente, che contenga almeno:

a) idati relativi al Piano di Monitoraggio;
b} un riassunto delle variazioni impiantistiche effettuate rispetto alla situazione dell'anno precedente;
¢) un commento ai dati presentati in modo da evidenziare le prestazioni ambientali dellimpresa nel tempo,
valutando, tra l'altro, il posizionamento rispetto alle BAT (in modo sintetico, se non necessario altiment).
Qualora I'Autorita competente ritenga utile predisporre un modello da utilizzare per tali comunicazioni, sara reso
disponibile.

75. Per ogni eventuale modifica impiantistica, il Gestore deve trasmetiere allAutorita competente la
comunicazionefrichiesta di autorizzazione secondo le modalita disciplinate dalla DGRP 648 del 05/04/2011 e
smi.

76. Il Gestore deve comunicare il prima possibile (e comungue entro le 8 ore successive all'evento), in medo scritto
alla Provincia, al’ARPA Puglia — DAP di Feggia e al Comune particolari circostanze quali:

o le fermate degli impianti di abbattimento delle emissioni in atmosfera, senza la possibilita di fermare

immediatamente ['impianto asservito, con le modalita indicate dal punto specifico “Emissioni in
" atmosfera” sopra;

¢  malfunzionamenti e fuori uso dei sistemi di controllo e monitoraggio;

o incidenti di interesse ambientale che abbiano effetti allesterno dello stabilimento (effettuare inoltre
comunicazione telefonica immediata all ARPA di Faggia).

Il Gestore, nella medesima comunicazione, deve stimare gli impatti dovuti ai rilasci di inquinanti, indicare le

azioni di cautela attuate efo necessarie, individuare eventuali monitoraggi sostitutivi.
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Successivamente, nel pitl breve tempo possibile, il Gestore deve ripristinare le normali condizioni di esercizio.
77. Qualora il Gestore decida di cessare I'attivita, deve preventivamente comunicare alla Provincia, ARPA DAP
Foggia e al Comune la data prevista di termine dell'attivita.

78. Il Gestore dovra trasmettere alla Provincia di Foggia ed ARPA DAP Foggia, entro 90 giorni dalla data della
presente autorizzazione, il Piano di dismissione degli impianti.

79. Inoltre, il Gestore dovra:

a) dismettere gli impianti nelle condizioni di massima sicurezza, ed il sito dovra essere bonificato e
ripristinato ai sensi della normativa vigente, privilegiando I'avvio a recupero dei rifiuti prodotti in favore
dello smaltimento;

b) evitare qualsiasi rischio di inquinamento al momento della cessazione definitiva delle attivita. Il sito
stesso dovra essere ripristinato ai sensi della normativa vigente in materia di bonifiche e ripristino
ambientale, in caso di contaminazione;

¢) mantenere in efficienza i dispositivi, le attrezzature € le altre misure di sicurezza antincendio.
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DURATA,  RINNOVO, RIESAME E  RISPETTO  DELLE  CONDIZIONI
DELL’AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE

Si precisa che I'Autorita Competente, esclusivamente ai fini del rilascio della presente AlA & la Regione Puglia ai sensi
dell'art. 23 della L.R. n. 18/12, come modificata dall'art. 52 co. 1 della L.R. n. 67/17, in quanto per la realizzazione
dell'intervento, oggetto del presente provvedimento, é stato richiesto un finanziamento a valere sui fondi strutturali PO-
FESR 2014/2020. Pertanto, per tutti i compiti istituzionali associati allesercizio delle attivita dellinstallazione (ad
gsempio comunicazioni varie, provvedimenti ex art. 29-decies del TUA) diversi dall'adozione del provvedimento
autorizzativo per interventi finanziati con fondi strutturali, I'Autorita Competente € individuata nella Provincia di Foggia ai
sensi della Legge Regionale 3/2014.

L'articolo 29-octies del D.Lgs 152/2006 e s.m.i. stabilisce la durata dell'Autarizzazione Integrata Ambientale secondo il
seguente schema:

DURATA AIA CASO DI RIFERIMENTO D-fasad 2296 Sl ant

12 anni Impianto certificato secondo la norma UNI EN ISO 14001 Comma 9

16 anni Impianto registrato ai sensi del regolamento (CE) n. 1221/2009 Comma 8

Rilevato che il Gestore “SISECAM FLAT GLASS SOUTH ITALY" non dispone di certificazione 1SO 14001 e di
registrazione EMAS,

I’Autorizzazione Integrata Ambientale ha effetto di anni 10 (dieci).

In virtt del comma 4 dell'art. 29-octies del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i. il Gestore prende atto che |'Autorita Competente pud
effettuare il iesame anche su proposta delle amministrazioni competenti in materia ambientale quando:

a) a giudizio dellautorita competente ovvero, in caso di installazioni di competenza statale, a giudizio
del'amministrazione competente in materia di qualita della specifica matrice ambientale interessata,
linquinamento provocato dall'installazione & tale da rendere necessaria la revisione dei valori limite di
emissione fissati nell'autorizzazione o l'inserimento in quest'ultima di nuovi valori limite, in particolare quando &
accertato che le prescrizioni stabilite nell'autorizzazione non garantiscono il conseguimento degli obiettivi di
qualita ambientale stabiliti dagli strumenti di pianificazione e programmazione di settore;

b)  le migliori tecniche disponibili hanno subito modifiche sostanziali, che consentono una notevole riduzione delle
emissioni;
c) agiudizio di una amministrazione competente in materia di igiene e sicurezza del lavoro, ovvero in materia di

sicurezza o di tutela dal rischio di incidente rilevante, la sicurezza di esercizio del processo o dell'attivita
richiede 'impiego di altre tecniche;

d)  sviluppi delle norme di qualita ambientali o nuove disposizioni legislative comunitarie, nazionali o regionali lo
esigono;
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e)

una verifica di cui all'articolo 29-sexies, comma 4-bis, lettera b), ha dato esito negativo senza evidenziare
violazioni delle prescrizioni autorizzative, indicando conseguentemente la necessita di aggiornare
l'autorizzazione per garantire che, in condizioni di esercizio normali, le emissioni corrispondano ai “livelli di
emissione associati alle migliori tecniche disponibili".

Inoltre, ai sensi art. 29-decies comma 9 del D.lgs. 152/2006 e smi, In casc di inosservanza delle prescrizioni
autorizzatorie o di esercizio in assenza di autorizzazione, ferma restando I'applicazione delle sanzioni e delle misure di
sicurezza di cui all'articolo 29-quattuordecies, I'autorita competente procede secondo la gravita delle infrazioni:

a) alla diffida, assegnando un termine entro il quale devono essere eliminate le inosservanze, nonché un termine

entro cui, fermi restando gli obblighi del gestore in materia di autonoma adozione di misure di salvaguardia,
devono essere applicate tutte le appropriate misure provvisorie o complementari che l'autorita competente
ritenga necessarie per ripristinare o garantire provvisoriamente la conformita;

b) alla diffida e contestuale sospensione dell'attivita per un tempo determinato, ove si manifestino situazioni che

costituiscano un pericolo immediato per la salute umana o per 'ambiente o nel caso in cui le violazioni siano
comunque reiterate pitl di due volte in un anno. Decorso il tempo determinato contestualmente alla diffida, la
sospensione e automaticamente prorogata, finché il gestore non dichiara di aver individuato e risolto il
problema che ha causato linottemperanza. La sospensione € inoltre automaticamente rinnovata a cura
dell'autorita di controllo di cui al comma 3, alle medesime condizioni e durata individuate contestualmente alla
diffida, se i controlli sul successivo esercizio non confermano che € stata ripristinata la conformita, almeno in
relazione alle situazioni che, costituendo un pericolo immediato per la salute umana o per I'ambiente, avevano
determinato la precedente sospensione;

c) alla revoca dell'autorizzazione e alla chiusura dellinstallazione, in caso di mancato adeguamento alle

prescrizioni imposte con la diffida e in caso di reiterate violazioni che determinino situazioni di pericolo o di
danno per I'ambiente;

d) alla chiusura dell'installazione, nel caso in cui linfrazione abbia determinato esercizio in assenza di

autorizzazione.

Pagina 49 di 49



93416 Bollettino Ufficiale della Regione Puglia - n. 141 del 5-12-2019

REGIONE PUGL|A
PROVINCIA DI FOGGIA
COMUNE DI MONTE SANT'ANGELO

|

! Intervento di rifacimento del forno fusorio ed installazione di un

. impianto trattamento fumi "DeNox" a servizio dello stabilimento

industriale sito nella zona industriale Ex Enichem del Comune di
Monte Sant'Angelo. ‘

(D.Lgs. n. 59/2005 - D.G.R. n. 1388/2006) ‘
\
|
\

i Autorizzazione Integrata Ambientale
\
|

B } ELABORATO
PIANO DI MONITORAGGIO A 3

i PROPONENTE: ] ‘  CONSULENZA: o |

|| R N | Ing. Francesco Convertini :

NN | ORDINE DEGLI INGEGN

| slsEcam ‘ dalla Provincia & T 1
‘ ‘ -1 \

| SISECAM FLAT GLASS SOUTH ITALY s.rl. )Z s ’g%t L gL!s |

| localita “Chiusa del Barone”, S.S. 89, Km. 162,250 : = N. 1239 ‘

Monte Sant'Angelo (FG)

SOCIETA DI INGEGNERIA &
SERVIZI PER L'INGEGNERIA |

TECH

= T — < T ] K B B & e T i e ]
OTT 2019 E.C-AA. C.- ; Emesso in seguito a richiesta chiarimenti/integrazioni verbale
‘7 i { B ABIC-AA L F C 731;7_7 FC OT CDS del 02.10.2019 Servizio AIA-RIR Regione Puglia
1 ‘egione ruglia
C.w0.T. B Emesso in sequito a richiesta integrazioni verbale CDS del
’ 1 | AGO 2019 i _B -B.- A A F.C B E‘_ | E_C OT 24.07.2019 Servizio AIA-RIR Regione Puglia
| ‘ 0 GEN 2019 BB | F.C.-O.T. | F.C.- OT | A.LA.

EM./REV. DATA REDATTO | VERIFICATO APPROVATO B DESCRIZIONE 1




Bollettino Ufficiale della Regione Puglia - n. 141 del 5-12-2019

93417

Intervento di rifacimento del forno fusorio ed i

Autorizzazione Integrata Ambientale

1"

ione di un impianto trattamento fumi "DeNox" a servizio dello stabilimento

industriale sito nella zona industriale Ex Enichem del Comune di Monte Sant'Angelo - Localite: Chiusa di Barone.
Proponente: SISECAM FLAT GLASS SOUTH ITALY s.r..

SOMMARIO

1 PREMESSA 2
2 CONSIDERAZIONI GENERALI 2
2.1 EVITARE LE MISCELAZION| o..vcrverereenearseresesnssssesessssssronsssssssssmsessonssnsaeasssessssassessesessrnsssnsnssosansessssassantetsssssensssans 2
2.2 FUNZIONAMENTO DEI SISTEMI DI MONITORAGGIQ E CAMPIONAMENTO. .. coveerrrevensresiecseruerseassnenersneseessassessesssressassssees 2
2.3 GUASTO, AVVIO E FERMATA ..coueerienerunseerisensosessesssssssnsnssssssessassesesmensssessessenson 2
2.4 ARRESTO DEFINITIVO DELL IMPIANTO «..c.eeveeveeneerrrarseersereesssbessasenesssserssssnssnsssssseesssesessassesnessossssessssssssens .3
2.5 MANUTENZIONE DEI SISTEMU...veviuiriirerirermensscrcnressscrmsnnessesarsesssrensasasses sessessasssssassansssossssassstssessssassssssessessssasessen 3
2.6 ACCESSO Al PUNTI DI CAMPIONAMENTO ..c.vvevevuereesesenesrsmrrsesssesessssassssesssessrssssosasessssentosssmesasessesssensssensnsssenssssnes 3
2.7 MODALITA DI CONSERVAZIONE DEIDATH ...ucuvenveuessureseesaessrsssseesessssrasestrasssesssssssassersesstsssessssssssstonsssssstonssnssssasesnne 5
2.8 MODAUTA E FREQUENZA DI TRASMISSIONE DEF RISULTATI DEL PIANG. cvvvecuvreesereseressrsernrsssesssssessissserassesssseresssssnssssnnes 5

3 RESPONSABILITA NELL’ESECUZIONE DEL PIANO H
4  ATTIVITA’ A CARICO DEL GESTORE 6
5  PARAMETRI DA MONITORARE 6
5.0 ARIA. et eti e n e et s se e et eeaee et o1 eaeene et ensea s saeeata st eL e REaenaeaeabe e btasaes e eateerEe e et e et s e et e eebensbesteantensbansean 6
5.1.1  Emissioni diffuse € fUGGItiVe ...........ocorereireresmmevsirsrescssoressmssorsaressonens 9

5.1.2  AItre GLIVIEA i COMLIOND ......v.eeecreererirerrareisteiitriereieisrtsessarsssssssessasasassensnsassasesassesassssasssessssasesses 9

5.2 ACQUA ettt ree sttt st e i et et e e s be e osat o1 sk ek eest e e R e s n e s b et e rebr R e R e TR TSRS TA e SR SRRt et raaR b e bR earbestberesareaeres 9
5.3 RUMORE ....veuireisiensnunsiresionstosesionss sessesesinsenstssonnesssstsstansessstonssetesssstessrsesssnnsttsssersasensensnssentsassssassssaaseasassn 13
5.8 RIFIUT) cooerreerecrneenrenerreerssonsnsrstsesetessessesesesnereseesortonsenssosssevesavassnansasssars esersens ress sessassssansesansaressessssssesesonss 14
5.5 SUDLD coveeuiiassursesseeseresssentssaessnsssiestssssuesessessssissesssbsssesenssssosesinstssesesnsanessessesseessssstesenissnesassasssssssensensassansanaans 14

6  GESTIONEDELL'IMPIANTO 15
7  INDICATORI DI PRESTAZIONE 15
8  ATTIVITA’ A CARICO DELL'ENTE DI CONTROLLO 15
ALLEGATO 1 17
ALLEGATO 2 21

Elaborato: Piano di monitoraggio e controllio

Rev. 2 - Ottobre 2019
Pagina 1di 21



93418

Bollettino Ufficiale della Regione Puglia - n. 141 del 5-12-2019

Autorizzazione Integrata Ambientale

Intervento di rifacimento del forno fusorio ed installazione di un impianto trattamento fumi "DeNox" a servizio dello stabilimento
industriole sito nella zona industriale Ex Enichem del Comune di Monte Sant'Angelo - Localita Chiusa di Barone.
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1 PREMESSA

1l piano di monitoraggio e controllo stabilisce la frequenza e la modalita di autocontrollo che
devono essere adottate da parte del gestore e lattivita svolta dall’ARPA. I campionamenti, analisi,
misure, verifiche e calibrazioni devono essere sottoscritti da un professionista qualificato secondo

quanto previsto dalle norme di settore e messi a disposizione dell‘autorita di controllo.

1l presente Piano in Revisione 2 recepisce le integrazioni richieste nell'ambito della
Cds del 24/07/2019 e riporta i chiarimenti richiesti in sede della CdS del 02/10/2019
presso il Servizio AIA-RIR del Dipartimento Mobilita, Qualita Urbana, Opere Pubbliche e
Paesaggio della Regione Puglia, pertanto integra e sostituisce la versione Rev0 del
gennaio 2019.

2 CONSIDERAZIONI GENERALI

2.1 Evitare le miscelazioni

Nei casi in cui la qualita e I'attendibilita della misura di un parametro siano influenzate dalla
miscelazione delle emissioni o degli scarichi, il parametro dovra essere analizzato prima di tale

miscelazione.

2.2 Funzionamento dei sistemi di monitoraggio e campionamento

Tutti i sistemi di monitoraggio e campionamento dovranno funzionare correttamente durante lo

svolgimento dell‘attivita produttiva.

2.3 Guasto, avvio e fermata

In caso di guasto agli impianti tali da non permettere il rispetto dei valori limite di emissione, il
Gestore dell'impianto deve comunicare entro 24 ore dall’accaduto gli interventi adottati e comunicare
anche le misure che intende adottare per la chiusura del guasto alla Regione, alla Provincia, al

Comune, ail'Azienda per |'Assistenza Sanitaria, al Gestore di Fognatura e all’Arpa.
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It gestore dellinstallazione & inoltre tenuto ad adottare modalitd operative adequate a ridurre al

minimo le emissioni durante fasi di transitorio, quali I'avviamento e V'arresto degli impianti.

2.4 Arresto definitivo dell'impianto

Allatto della cessazione definitiva dell‘attivita, ove ne ricorrano i presupposti, il sito su cui insiste
I''mpianto deve essere ripristinato ai sensi della normativa vigente in materia di bonifiche e ripristino
ambientale, tenendo conto delle potenziali fonti permanenti di inquinamento del terreno e degli

eventi accidentali che si siano manifestati durante I'esercizio.

2.5 Manutenzione dei sistemi

Il sistema di monitoraggio e di analisi dovra essere mantenuto in perfette condizioni di operativita

al fine di avere rilevazioni sempre accurate e puntuali circa le emissioni e gli scarichi.

Tutti i macchinari il cui corretto funzionamento garantisce la conformita dellimpianto all’A.LA.,
dovranno essere mantenuti in buona efficienza secondo le indicazioni del costruttore efo specifici

programmi di manutenzione adottati dall'Azienda .

I controlli e gli interventi di manutenzione dovranno essere effettuati da personale qualificato e
tenuti a disposizione presso I'opificio, anche in conformita al disposto dei punti 2.7-2.8 dell'Allegato
VI della parte V del D.Lgs.152/06 per le emissioni in atmosfera.

Per la manutenzione sara necessario esercire 'impianto senza sistemi di abbattimento. Di questo

si dovra dare informazione preventiva ad ARPA.

2.6 Accesso ai punti di campionamento

Il gestore dellimpianto deve predisporre e garantire un accesso permanente e sicuro ai seguenti

punti di campionamento e monitoraggio, qualora previsti:
¢ punti di campionamento delle emissioni in atmosfera
e pozzetti di campionamento degli scarichi

¢ punti di rilievo delle emissioni sonore dellinsediamento
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e aree di stoccaggio di rifiuti.
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2.7 Modalita di conservazione dei dati

Il Gestore deve impegnarsi a conservare per un periodo di almeno 10 anni su registro o con altre
medalitd, i risultati analitici dei campionamenti prescritti. La registrazione deve essere a disposizione
dell’autorita di controllo.

2.8 Modalita e frequenza di trasmissione dei risultati del piano

I risultati del presente piano di monitoraggio devono essere comunicati a Regione, Provincia,
Comune, ASL competente per territorio, al Gestore di Fognatura, all’Arpa Puglia (Dipartimento

competente per territorio) con frequenza annuale.

Entro il 30 aprile di ogni anno solare, il Gestore dell'installazione trasmette a Regione, Provincia,
Comune, ASL competente per territorio, al Gestore di Fognatura, allArpa Puglia (Dipartimento
competente per territorio), una sintesi dei risultati del piano di monitoraggio e controllo raccolti nell’anno
solare precedente ed una relazione che evidenzi la conformita dell’esercizio dellimpianto alle condizioni

prescritte nell’Autorizzazione Integrata Ambientale.

3 RESPONSABILITA NELL'ESECUZIONE DEL PIANO

Nella Tabella 1 sono individuati i soggetti che hanno responsabilita nell’esecuzione del presente Piano.

Tab. 1- Soggetti che hanno competenza nell'esecuzione del Piano

Soggetti Nominativo del referente
Gestore dellimpianto | SISECAM FLAT GLASS SOUTH Salvemini (manutenzione) -
ITALY Castigliego (analisi e certificati di
campionamento)

Ditte esterne incaricate di effettuare i| Come identificate da
campionamenti e le analisi comunicazione
dell'Azienda

Direttore del Servizio tutela da
Autorita competente Regione Puglia Inquinamento Atmosferico,
Acustico ed Elettromagnetico della

Societa terze contraenti

Ente di controllo Agenzia Regionale per la Protezione

del’Ambiente del Regione Puglia Direttore def Dipartimento di

Foggia
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4 ATTIVITA’ A CARICO DEL GESTORE

Proponente; SISECAM FLAT GLASS SOUTH ITALY s.r.l.

Il gestore deve svolgere tutte la attivita previste dal presente piano di monitoraggio, anche

avvalendosi di societa terze contraenti.
5 PARAMETRI DA MONITORARE

5.1 Aria

Nella tabella 2 vengono specificati per i punti di emissione e in corrispondenza dei parametri elencati,

la frequenza del monitoraggio ed il metodo da utilizzare.

Tab. 2 - Inquinanti monitorati

5 Modalita A
I i MR B Frequenza . ) Controllo
Parametro/ingquinante LML Metodiea Punto di emissione 2 registrazione | Reporting
autocontrollo 2 Arpa
controlli
MetodiUNI 10169: El Continuo | Prova di rapporto| Annuale | Annuale
US-EPA 3A- S TATAFLTAE
Portata normalizzata Nme/h . > E2-E3-E4-E5-E6-E7-
ALTOMASTM D | 0. 19 £1(-E1 1-E 140
6522 E1db-E13a-E15b Annuale Prova dirapporto| Annuale | Annuale
E23a/b-E24
MetodiUNI 10169: El Continuo | Prova dirapporto| Annuale | Annuale
) o US-EPA 3A- oy B B B ey
Velocita media fumi n's o - EXES-TAES-To-ET-
ALTOMASTM D | ze 19 1 0-E1 1-E 140
6522 I-‘I'Jh |."|<'i' i'h Annuale Prova dirapporto| Annuale | Annuale
E23a/h g
Metodi:UNI 10169: El Continuo | Prova dirapporto| Annuale | Annuale
T o . US-EPA 3A- FI T3 TA- 6L 7-
['emperatura fum '€ : e
emperatura fumi € ALTOO:ASTM D | ES.E0-E10-E] LE] dad
6522 F 14b-E15a-E1 5b Annuale Prova dirapporto| Annuale | Annuale
s ) -1 [3a-L100-
L2300 122
__‘ El Continuo Prova dirapporto| Annuale | Annuale
Metodi:UNI 10169;
‘ US-EPA 3A-
Ossigeno % ‘S EPA J\
e ALTOO4ASTM D .
657 E 14b-E1 511 5b- Annuale  [Prova dirapporto| Annuale | Annuale
E23a/b-E24
- o El Continuo | Prova dirapporto| Annuale | Annuale
UNI 10263; UNI-EN
Polveri mg/Nme 13284-1:Metodo 2 {-E5-E6-17-
UNICHIM 494 |58 0-E11-E15a{ Annuale |Provadirapporto| Annuale | Annuale
E15b-E23a/b-E24
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E15b-E23a/b-E24

successivame
nte da ARPA

Puglia

Frequenza il Controllo
Parametro/inquinante LML Metodica Punto di emissione : registrazione | Reporting |
autocontrollo 2 3 3 Arpa
controlli
El Continuo  [Prova dirapporto | Annuale | Annuale
. DM 25/08/2000;U
Ossidi di azoto mg/Nme ’ /,./. 0 _NI
N 10878 ASTM D 6322 |1 1-Elda-Eldb-El 5a
El5h Annuale  [Prova dirapporto| Annuale | Annuale
DM
25/08/2000;Metodo
Ossidi di zolfo mg/Nme interno staz. El Continuo  |Prova dirapporto | Annuale | Annuale
Sperimentale del
vetro LAA/MI/01/01
; US-EPA 3A - ALT | EI-El1-El4a-El4b-
cO mg/Nme . Annuale Prova dirapporto| Annuale | Annuale
; 004: ASTM D 6522 El5a-E15b bl e
- . > . Mensile =
Anidride carbonica mg/Nme Calcolo El L Report ETS Annuale | Annuale
(calcolo)
; = Come da D.Lgs. N. .
Ammoniaca (NH3) mg/Nme [i"’/U(k El Annuale Prova dirapporto| Annuale | Annuale
52/06
Arsenico e composti e Come daD.Lgs. N. =
: mg/Nme = 3 El Annuale Prova dirapporto| Annuale | Annuale
(espressicome As) 152/06
Cadmio e composti Come daD.Lgs. N. ;
1 I . me/Nmgc y =2 El Annuale Prova dirapporto| Annuale | Annuale
(espressicome Cd) 152/06
Cromo ¢ composti Come daD.Lgs. N ’ .
] i i mg/Nme i = El Annuale Prova dirapporto| Annuale | Annuale
(espressicome Cr) 152/06
Rame e composti (espressi . Come daD.Lgs. N . 5
= P pre mg/Nme = e El Annuale Prova dirapporto| Annuale | Annuale
come Cu) 152/06
Mercurio e composti ) Come da D.Lgs. N. . .
it ¥ mg/Nme e El Annuale  |Prova dirapporto| Annuale | Annuale
(espressi come Hg) > 152/06
Nichel e composti : Come daD.Lgs. N ]
Pe ) mg/Nme 3303 El Annuale  |[Provadirapporto| Annuale | Annuale
(espressicome Ni) 152/06
Piombo ¢ composti ; Come daDlIgs N .
¥ mg/Nme % S El Annuale Provadirapporto| Annuale | Annuale
(espressicome Pb) 152/06
PCDD+PCDF (diossine + A ;
) . ( ] ComedaD.Lgs. N . )
furani) (espresso come mg/Nme 1*“’(!(- El Annuale Prova dirapporto| Annuale | Annuale
2200
TEQ)
T . Come daD.Lgs. N ; A
Bifenili policlorurati (PCB) | mg/Nme I‘“U(~ El Annuale Prova dirapporto| Annuale | Annuale
J2/00
Come daD.Lgs. N ;
Benzene mg/Nme I'“‘ﬂ(‘ El Annuale Prova dirapporto| Annuale | Annuale
52/06
Idrocarburt policiclict ) Come da D.Lgs. N "
el RO mg/Nme i El Annuale Prova dirapporto| Annuale | Annuale
aromatici (IPA) = 152/06
Cloro e composti :
HIOT0.E COID ! Come daD.Lgs. N. , ,
inorganici (espressicome | mg/Nme 159/06 El Annuale Prova dirapporto| Annuale | Annuale
HCl) m
Floro e composti :
R , Come daD.Lgs. N. , .
inorganici (espressicome | mg/Nme 152/06 El Annuale Prova dirapporto| Annuale | Annuale
HF)
[l primo anno,
4 6. il |i|vpuh_'r5|)\f_r
; tali controlli
- OUNme | ComedaDlgs N | ET-ES-ES-EI0-EII- _“d Sooed o P P
Odori J/Nme R a ) . - sara deciso rova dirapporto| Annuale | Annuale
152/07-LR322018 | Elda-Eldb-Elsa- | *22 € ova dirapporic ¢ ¢
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Per quanto riguarda il forno fusorio, in conformita delle BAT di Settore (decisione 134_2012_UE)

sara garantito:

= Monitoraggio pericdico dei parametri critici di processo al fine di garantire la stabilita dello stesso,

per esempio temperatura, alimentazione di combustibile e flusso d‘aria;

» Monitoraggio periodico di parametri di processe al fine di prevenire/ridurre linquinamento, per

esempio il tenore di CO, dei gas di combustione per controllare il rapporto combustibile/aria;

¢ Misurazioni delle polveri, delle emissioni di NOX e di SO2, asscciate al controllo di parametri

alternativi al fine di garantire il corretto funzionamento del sistema di trattamento;

Tab.3 - Sistemi di trattamento fumi

Frequenza . || deléorretto. [ - . ModalitAdicontrallo
i « Controllo visive stato d'uso;
: « Verifica funzionamento segnalazioni;
i * Verifica i sistemi di si
precipitatore ) : + Contmlilo isnhm.mln matare \entilat’)lt:

s ! : » Controllo assorbimento trasformatori;
elettrostatico « Controllo maucanza scariche elettriche
filro DeSOX, ! oty

s « Contrulio efficienza casi scaldanti;
v filtro DeNOx Precipitatoree Anmuale | componenti « Controllo efficienza martelli scuotitori;
1 ﬁmgi?] nali | funzionali * Verifica trasmettitori di pressione;
i « Controllo teauta connessioni clettriche;
+ Controllo stato di lissaggiv ¢ usura elementi burdo
impiatito;
« Temperatura interno quadsi elettrici con porte
chiuses
« Controllo rumorositd anomale;
o Lubrificazione organi trasmissione e cuscinetti:
= Ispezione interna.
Filtro depolveratore . : compnaeiti
Ez poligonale depolveratori Zippe o Trimestrale funzionali
Filtro depolveratore ) o . componetti
E3 Jizonale depolveratori Zippe Trimestrale funzionali
Filtro depalveratare ] s . componenti
E4 lizonale depolveratori Zippe Trimestrale funzionali Contatoni .
Filtro depolveratare o . componenti ¢ Controllo visivo stato d'uso;
Es pgl!’pogo nale depolveratori Zippe Trimestrale fungi(:mnli « Verilica di cuiretta funzionalita:
- « Pulizia depolveratore;
E6 Filtro gﬁpol‘\;el:‘awm depolveratori Zippe Trimestrale %T‘;‘:;li';:' « Controllo filtro;
= - « Cantroflo motore di aspirazione;
E7 Filtro depolvcmtore depolveratori Zippe ‘I'imestrale ct.smpf)nen.(l + Controllo tenute pannelli sistema di trasporto
oligonale funzionali rottaine:
- Filtro depolveratore o . componenti + Manutenzione ordi
E8 lizonale depolveratori Zippe Trimestrale tunzionali nutenzionc ordinarna.
Filtro depolveratore oo cor componenti
E9 ligonale depolveratori Zippe Trimestrale funzionali
Filtro depolveratore i o . componenti
Eio lizonale depolveratori Zippe Trimestrale tunrionali
Filtro depolveratore . o [ componenti
En poligonale depolveratori Zippe T'rimestrale funzionali I
T o T T o Controllo visivo stato d'uso
. . . Componenti s Verifica di corretta funzionalita
E14a/E14b Camini Camini Trimestrale funzionai «  Pulizia componenti
* _ Manutenzione ordinaria
+  Controllo visivo stato d’uso
. - . Componenti e Verifica di corretta funzionalita
E15a/E15b Camini Camini Trimestrale funzionali e Pulizia componenti
e Manutenzione ordinaria
«  Controllo visivo stato d'uso
. . . Componenti *  Verifica di corretta funzionalita
E23a/E23b Camini Camini Trimestrale funzionali «  Pulizia componenti
¢ Manutenzione ordinaria
« Controllo visivo stato d'uso
. - . Componenti *  Verifica di corretta funzionalita
E24 Camini Camini Trimestrale funzionali *  Pulizia componenti
* _ Manutenzione ordinaria
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5.1.1 Emissioni diffuse e fuggitive

Tab.4 Emissioni diffuse

iame Polveri Non previsti - -

Emissioni fuggitive: emissioni di S02 che possono generarsi a inizio / fine linea dell'impianto;
emissioni fuggitive di ammoniaca durante il carico del serbatoio per perdite da accoppiamenti
flangiati.

Gestione delle emissioni eccezionali: non sono previsti interventi particolari.

5.1.2 Altre attivita di controllo

Gestione delle fasi di avvio/arresto dell'impianto:

Tipo di controllo Attivita Periodicita
Corretto funzionamento sistemi di Verifica sistema di tenuta spolverio nastri Annual
contenimento polveri trasportatori nuale
Carretto funzionamento sistemi filtranti Rilievi ambientali silice cristallina Annuale

5.2 Acqua

Nella tabella 5 vengono specificati la frequenza del monitoraggio e le metodiche analitiche di

riferimento a utilizzare relativamente agli scarichi idrici.
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Tab. 5 - Inquinanti monitorati

cmissione | Pise | Coporccettore | Parametri' | 0 - FESHC ] SERm T proquensa | Ui
BOD APAT CNR IRSA Man 29 2003 n.5120
CoD APAT CNR IRSA Man 26 2003 n.5130
Pb
CrVl .
. d APAT CNR IRSA Man 29 2003 n.3010B EPA. Analisi
s Acque reflue g T n.200.8 effettuata
domestiche Sryndial A N da Annuale mg/l
“bsﬂr::::‘gg:a;:’ APAT CNR IRSA Man 29 2003 n.5160 esterno
Detergenti APAT CNR [RSA Mon 29 2003 n.5170
Fosfati totali APAT CNR IRSA Man 29 2003 n.4060
Azoto Lotale APAT CNR IRSA Man 29 2003 n.4040
53 Acque reflue | Acque superficiali pH APAT CNR LRYA Man 29 2003 n.2060 Analisi Trimestrale Mg/l
industriali - mare Colore APAT CNR IRIA Man 29 2003 1.2020.A ff
Odore APAT CNR [RSA Man 29 2003 0.2050 da
Softdi sospesi lotali APATCNR TRSA Man 29 2003 0.2090.1 laboratorio
BOD APAT CNR IRSA Man 29 2003 n.5120 esterno su
oD APAT CNR IRSA Maa 29 2003 n.5130 prelievo
Cloro attivo libero APAT CNR IRSA Man 29 2003 n.408a ARPA
Solfuri (H2S) APAT CNR IRSA Man 29 2003 n.g160
Cloruri Clj APAT CNR IRSA Man 29 2003 0.4090.A1
Fostoro totale (P) APAT CNR IRSA Man 2 0.4060
A2010 Ammoniacale APAT CNR IRSA Man 29 2003 n.4030.C
Azoto Nitroso APAT CNR IRSA Man 29 2003 n 4050
A):otn Nitaco APAT CNR JR3A Man 25 3003 0.4040.A1
el APAT CNR IRSA Man 29 2003 n.5160
Idrocarburi totafi APAT CNR IRSA Man 29 2003 t.5160
Tensioattivi (MBAS APAT CNR IRSA Man 29 2003 n.5170
Alluminio APAT CNR {RSA Man 29 2003 n.3010B EPA
Arsenico n.200.83
Bario
Boro
Metodi di Sistema
Punto . Fase Curpo recettore hm,.ﬂ rilevamento atilizeate Frequenza U.M
Cadumio APAT CNRIRSA Man 29 2003
Cromo Totale
Fetro APAT CNR IRSA Man 29 2003 n.30108 Analisi
APAT CNR IRSA Man 29 2003 01604 _| efferuata da et
Manganese laberatorio Trimeswale :
Mercurio estemo su
Nichel APAT CNR IRSA Man 29 2003 n.30t08 EPA prefievo
Piombo 0.200.8 ARPA
Rame
Zinco

Per lo scarico delle acque meteoriche (S2) saranno analizzati con frequenza trimestraie i seguenti

parametri al fine di garantire il rispetto dei limiti di emissione di cui alla tabella 4, Allegato 5, Parte III

del Digs. 152/06 e s.m.i.:

Elaborato: Piano di monitoraggio e controllo
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Autorizzazione Integrata Ambientale

m

ione di un impianto trattamento fumi "DeNox" a servizio dello stabilimento

Intervento di rifacimento del forno fusorio ed i

industriale sito nella 2ona industriale Ex Enichem del Comune di Monte Sant'Angelo - Localitd Chiusa di Barone.
Proponente: SISECAM FLAT GLASS SOUTH ITALY s.r.l.

Parametro U.M. Metodica analitica
Conducibilita uS/em APAT CNR IRSA 2030 Man 29 2003
Colore - APAT CNR IRSA 2020A Man 29 2003
Odore APAT CNR IRSA 2050 Man 29 2003
pH u_pH APAT CNR IRSA 2060 Man 29 2003
Materiali grossolani / !
Solidi sospesi totali mg/l APAT CNR IRSA 2090B Man 29 2003
Ccob mg/! APAT CNR IRSA 5130 Man 29 2003
B800Ds mafl APAT CNR IRSA 5120 B1 Man 29 2003
Azoto ammoniacale (NH,") mgfl APAT CNR IRSA 4030 A2 Man 29 2003
Azoto nitroso (N) ma/t APAT CNR [RSA 4030 A2 Man 29 2003
Azoto nitrico (N) mg/t APAT CNR [RSA 4030 A2 Man 29 2003
Fosforo totale mg/l APAT CHR ERSA 4110 A2 Man 29 2003
Tensioattivi totali mg/l APAT CNR IRSA 5170+5180 Man 29 2003
Alluminio mg/l APAT CNR IRSA 3020 Man 29 2003
Arsenico mg/l APAT CNR IRSA 3020 Man 28 2003
Bario mg/l APAT CNR IRSA 3020 Man 29 2003
Boro mg/l APAT CNR IRSA 3020 Man 2 2003
Cadmio mg/! APAT CNR IRSA 3020 Man 25 2003
Cromo totale mg/l APAT CNR IRSA 3020 Man 29 2003
Cramo VI mag/l APAT CNR IRSA 3150 C Man 29 2003
Ferro mg/l APAT CNR IRSA 3020 Man 29 2003
Manganese mg/l APAT CNR IRSA 3020 Man 29 2003
Mercurio mg/f! APAT CHR IRSA 3200 A1 Man 25 2003
Nichel mg/! APAT CNR IRSA 3020 Man 28 2003
Piombo mg/} APAT CNR IRSA 3020 Man 29 2003
Rame mg/l APAT CNR IRSA 3020 Man 29 2003
Selenio mg/l APAT CNR IRSA 3260 Man 29 2003
Stagno mg/l APAT CNR IRSA 3020 Man 29 2003
2inco mg/l APAT CNR IRSA 3020 Man 29 2003
Cianuri mg/) APAT CNR IRSA 4070 Man 29 2003
Cloro Attive mg/l APAT CNR IRSA 4080 Man 29 2003
Cloruri mg/t APAT CNR IRSA 4020 Man 29 2003
Fluoruri mg/l APAT CNR IRSA 4020 Man 29 2003
Solfati mg/l APAT CNR IRSA 4020 Man 29 2003
Solfuri mg/l EPA3034:1996
Solfiti mg/l APAT CNR IRSA 4150A Man 29 2003
Fenoli totali ma/l APAT CNR IRSA 5070 Al o A2 Man 29 2003
Aldeidi totali mg/I APAT CNR IRSA S010A Man 29 2003
Grassi e oli animali e vegetali mg/l APAT CNR IRSA 5160 Al Man 29 2003
Idrocarburi totali mg/l APAT CNR IRSA 5160B2 Man 25 2003
Solventi organici aromatici totali mg/l APAT CNR IRSA 5140 Man 25 2003
Solventi organici azotati totali mg/! APAT CNR IRSA 5060 Man 29 2003

Elaborato: Piano di monitoraggio e controiio
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Autorizzazione Integrata Ambientale

Intervento di rifacimento del forno fusorio ed instollazione di un impianto trattamento fumi "DeNox" a servizio dello stabilimento
industriale sito nella zona industriale Ex Enichem del Comune di Monte Sant'Angelo - Localita Chiusa di Barone.

Proponente: SISECAM FLAT GLASS SOUTH ITALY s.r.l.

Parametro U.M. Metodica analitica
Pesticidi fosforati mg/t APAT CNR IRSA 5100 Man 29 2003
Pesticidi totali (esclusi i fosforati) ma/i APAT CNR IRSA 5090 Man 29 2003
Aldrin mg/l APAT CNR IRSA 5030 Man 29 2003
Dieidrin mg/| APAT CNR IRSA 5050 Man 29 2003
Endrin mg/I APAT CNR IRSA 5090 Man 29 2003
Isodrin mg/| APAT CHR IRSA 5030 Man 29 2003
Solventi Clorurati mg/l APAT CNR IRSA 5150 Man29 2003
Saggio di tossicitd su Daphnia Magna LCS0:4n% APAT CNR IRSA 8020 Man 29 2003
Escherichia coli UFC/100mi APAT CNR IRSA 7030 € Man 29 2003

Sistemi di depurazione: le acque reflue domestiche (S1) vengono inviate al depuratore della
societa Syndial (gruppo ENI). Le acque di processo (S3) sono scaricate a mare mediante condotta. Le
acque meteoriche (S2) sono convogliate ad un impianto disabbiatore/disoletore e quindi scaricate nel

canale scolmatore in tabella 4.

Tab. 6 — Sistemi di depurazione

:."m[ i : Fhse . . Corpo recettore | Sistema dltmunmentn Dks!ulﬂnl_ enw‘ g mll-ﬁu:l - Modalita di
i 1e reflue pi . T Impianto gestito da
S mmid\c depuratore Syndial Dep fisica / mdial ____ NA Na
Sz Acqite meteoriche Canale scal Dissabbi / disol Vaschl: :o:ldt?h di visiva su modulo cartaceo
S3 Acque reflue industriati Mure nessuno NA NA NA
Altre attivita di controllo svolte:
Tipodicontrolle - . Addvith - - | Periodicita

Controllo vasche liquami con relazione da

Tenuta vasca Acque Nere e Acque Bianche parte di un tecnico abilitato. Biennale
N Lo Pulizia griglie vasche accumulo prima
Pulizia sistemi di raccolta ¢ pioggia, pozzetti e condotte adduzione Mensile

convogliamento

acque metoriche

Elaborato: Piano di monitoraggio e controllo
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Autorizzazione Integrata Ambientale

Intervento di rifacimento del forno fusorio ed installazione di un impianto trattomento fumi "DeNox” a servizio dello stabilimento
industriale sito nella zona industriale Ex Enichem del Comune di Monte Sant'Angelo - Localita Chiusa di Barone.

Proponente: SISECAM FLAT GLASS SOUTH ITALY s.r.l.

5.3 Rumore

Analisi del rumore

Misura dei livelli di emissione ed
immissione sonora

In occasione di
modifiche strutturali
/ impiantistiche o
nel caso di
zonizzazione
acustica comunale

I rilievi dovranno essere eseguiti in accordo con quanto previsto dalle norme tecniche contenute
nel decreto ministeriale 16/03/98; i risultati dovranno riportare, oltre ai puntuali parametri di rumore

indicati dalla vigente normativa in acustica, anche i grafici relativi all'andamento temporale delle

misure esperite e gli spettri relativi all'analisi in frequenza per bande in terzi di ottava lineare.

Il tempo di misura deve essere rappresentativo dei fenomeni acustici osservati, tenendo in
considerazione, oltre che le caratteristiche di funzionamento dellimpianto, anche le condizioni
meteorologiche del sito; nel caso di misure effettuate con la tecnica di campionamento si dovranno

seguire le indicazioni indicate nelle norme di riferimento internazionale di buona tecnica (norme UNI

serie 11143, UNI 9884, UNI 10855).

I rilievi dovranno essere eseguiti a cura di un tecnico competente in acustica in possesso dei

requisiti previsti dall’articolo 2 commi 6, 7 e 8 della legge 447/1995.
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Autorizzazione Integrata Ambientale

Intervento di rifacimento del forno fusario ed installazione di un impianto trattamento fumi "DeNox" a servizio dello stabilimento
industriale sito nella zona industriale Ex Enichem del Comune di Monte Sant'Angelo - Localité Chiusa di Barone.

Proponente: SISECAM FLAT GLASS SOUTH ITALY s.r.l.

5.4 Rifiuti

Tab. 7 - Controllo quantita prodotte

‘Codice Descrizione U.M, Quantita|  Frequenza ~ Modalitadi
.CER R o - rilevata <~ | rilevamento | - - rilevamento- .
10112 | Rifiutidivetro Ton Mensil Registro di carico ¢ scarico |
130204"° | Scarti di olio Kg Mensile Registro di carico e scarico
130802° | Emulsioni olense Kg Mensile Registro di carico e scarico |
150101 | Imballaggi in carta e cartone Ton Mensile Registro di carico e scarico
150102 | Imballaggi in plastica Kg Mensile Registro di carico ¢ scarico |
150103 | Imballaggi in legno Ton Mensile Registro di carico e scarico
150106 | Imballaggi in materiali misti Ton Mensile Registro di carico e scarico |
150110* | Imballaggi i residui di sestanze pericolose Kg Mensile Registro di carico e scarico |
170405 Ferro e acciaio Ton M egistro di carico e scar] IcO |
200304 | Fanghi delle fosse settiche Ton Mensile Registro di carico e scarico
160107* | Filtri alio Kg Mensile Registro di carico ¢ scarico
161106 | Refrattari miste a lana di vetro Ton Mensil Registro di carico e scarico
190899 ue reflue industriali Ton Mensile Registro di carico e scarico |
200102 _{ Rottame di vetro Ton Mensile Registro di carico e scarico
10116 | Polveri abbattimento fumi Ton ensile Registro di carico e scarico |
101199 | Sfridi PVB Ton Mensile Registro di carico e scarico
150202 { Materiale assarbente, streeci con oliv Kg Mensile Registro di carico e scarico |
101199 | Acque di Ton Mensile Registro di carico e scarico |
180103 | Rifiuti Sanitart Kg Mensile Registro di carico e scarico |
160601° | Batterie al Pb Ky Mensile Registro di carico e scarico
080318 | Toner Kg Mensile Registro di carico ¢ scarico |
130307 | Olio Diatermico Kg Mensile Registro di carico ¢ scarico !
150203 | Assorbitori, DPL, ect Kg Mensile Registro di carico e scarico
160214 | Appatecchiature elettriche fuori uso Kg Mensile Registro di carico e scarico |
160306° | Lucite Kg Mensile Registro di carico e scarico
200121° | Tubifl Kg lensil Registro di carico e scarico

Controllo qualita dei rifiuti prodotti: sempre effettuata analisi presso laboratorio per

caratterizzazione del rifiuto per le nuove tipologie di rifiuti o rifiuti provenienti da nuovi processi o

processi modificati.

5.5 Suolo

Non sono previste attivita di monitoraggio e controllo su acque sotterranee.

© - Tipodicontrollo Attivitd ‘Periodicita
Controllo zona Deposito gasolio e gen set Controllo spandimenti prodotti TRIMESTRALE
Controllo Depasito generale oli e acidi Controllo spandusntzgzxagodom e quantita TRIMESTRALE
f}on_t rollo zona trattamento acqua float & Controllo spandimenti prodotti TRIMESTRALE
aminato
Controllo zona autoclave (olio diatermico) Controllo spandimenti prodotti TRIMESTRALE

Elaborato: Piano di monitoraggio e controllo
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Autorizzazione Integrata Ambientale

Intervento di rifacimento del forno fusorio ed installozione di un impianto trattamento fumi "DeNox" a servizio dello stabilimento
industriale sito nella zona industriale Ex Enichem del Comune di Monte Sant'Angelo - Localita Chiuso di Barone.

Proponente: SISECAM FLAT GLASS SOUTH ITALY s.r.l.

6 GESTIONE DELL'IMPIANTO

Tab. 8 — Controlli sugli impianti, macchine, sistemi, punti critici

“Tipo di canitrollo "+

Termografia isolamento pareti Forno

Verifica isolamento pareti forno Fusione Biennale
Efficienza impianto elettrico Controllo fattore potenza (cos ¢) Mensile
Manutenzione bruciatori forno Pulizia periodica dei bruciatori Biennale

. ] Manutenzione ordinaria e controlli del
Funzionamento Caldaie generatore; analisi fumi e prova Annuale
combustione con aggiornamento libretti

7 INDICATORI DI PRESTAZIONE

Tab. 9 — Indicatori di prestazione

Calcolo del parametro
Controllo consumi En.Ele. KWh / ton vetro prodotta Mensile
e verifica andamento periodico

Calcolo del parametro
Controllo consumi Gas mc / ton vetro prodotta Mensile
e verifica andamento periodico

8 ATTIVITA' A CARICO DELL'ENTE DI CONTROLLO

Fermo restando quanto previsto in materia di vigilanza, I'Ente di controllo, come identificato in
tabella 1, effettua, con oneri a carico del gestore e quantificati sulla base delle disposizioni contenute
nel Decreto 6 marzo 2017, n. 58 Regolamento recante le modalita, anche contabifj, e le tariffe da
applicare in relazione alle istruttorie ed ai controlli previsti al Titolo III -bis defla Parte Seconda,
nonché i compensi spettanti ai membri della commissione istruttoria di cui all‘articolo 8 -bis
richiamato nella Deliberazione della Giunta Regionale 12 gennaio 2018, n. 36 di Adeguamento
regionale ai sensi dellart. 10 comma 3, le attivita con le modalita e le frequenze stabilite nello stesso

decreto.
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Autorizzazione Integrata Ambientale

Intervento di rifacimento del forna fusorio ed installazione di un impianto trattamento fumi "DeNox" a servizio dello stabilimento
industriale sito nella zona industriale Ex Enichem del Comune di Monte Sant'Angelo - Localité Chiusa di Barone.

Proponente: SISECAM FLAT GLASS SOUTH ITALY s.r.l

I laboratori accreditati che effettueranno i campionamenti/controlli saranno Stazione Sperimentale
del Vetro, Laserlab e Allkema.

Oneri derivanti da campionamenti su matrici ambientali e/o inquinanti non ricompresi nel Decreto
6 marzo 2017, n. 58, sono determinati dal gestore dell‘installazione secondo il vigente tariffario
generale di ARPA.

Nell'ambito delle attivita di controllo previste dal presente piano e pertanto nell'ambito temporale
di validita dell’AIA, ARPA svolgera le attivita indicate nella tabella seguente.

Tabella 10 - Attivita dellente dj controlio

Componente Totale interventi nel
Tipologia di intervento ambientale Frequenza periodo di validita del
interessata piano (10 anni)
Aria Annuale 10
Acqua Annuale 10
Rifiuti Annuale 10
Verifica delle prescrizioni In corrispondenza ad
ogni campagna di Almeno 3, salvo le
Clima acustico misura effettuata dal indicazioni al paragrafo
gestore nei casi indicati rumore del presente
al paragrafo rumore del piano di monitoraggio

presente piano

Continuo per Portata, Velocita,
Temperatura, Ossigeno, Polveri,

Campionamento e analisi Punto di emissione E1 Ossidi di azoto, ossidi di zolfo- 10
annuale per gli altri
Campionamento e analisi Altri punti di emissione Annuale 10

Al fine di consentire un puntuale rispetto di quando disposto dal Decreto 6 marzo 2017, n. 58,
ARPA comunichera al soggetto autorizzato, entro il mese di dicembre dell'anno precedente

all'effettuazione dei controlii previsti dall’AIA, quali di questi intende effettivamente svolgere.
EMISSIONI ODORIGENE

Per quanto riguarda le emissioni odorigene, invece, si prevedono controlli per il primo anno di
esercizio e la necessita di ripetere il monitoraggio delle concentrazioni di odore sara valutata da ARPA

Puglia.

Elaborato: Piano di monitoraggio e controlio

Rev. 2 — Ottcbre 2019
Pagina 16 di 21



93433

Bollettino Ufficiale della Regione Puglia - n. 141 del 5-12-2019

LZ P 2| euibed
6L0Z ®GONO — T A9y

ojjo3u02 3 oibBesojuow Ip oueld ‘0jeIoqe|]

ENEETTT
apsusu 121U19]3 NUALLIQJIOSSE] (e)1200)01) aojey
2 BOYUAA BJBIUILP O SUOIZBAIASUOD IP 0JBS BOYUIA OIS 0JLIBDS 2IE||9)S BIOARA
ajeuewn)ay 0S0JOWNS UOU 95 BTIUIA
3|RJISAWL)
P 13U13[8 HUSWIGIOSSE BJJUSA  30[ED OIS SYJIUBW B ozj
1 L ososownyg uos eimesad ip elbbousel
3jiIsuaw] Uou S BoYUBA BJLGRIULP O BUOIZBAIISUOD IP OB}S BOLLISA
Slisuaus \Elub3uLp 0 3UOIZBAJISUDD I OJE)S EJYLION
2 0ED O|IS O3UEIS B3[I0
deuewa 0S0J0WNJ UOU 3S BIYLIAA
3|B1)SOWaS sjusbeal
ajensawy oi66esop pewsisis
Jjelissuiuy oseds ipidwa) 3 01212 eIYLIaN
ajIsuauy aded ojiy
- azies eizynd]  oouess oibBesop e9j00) ANOIZVH0371083q]
ELLIBIU SucizuBInUEL S eayuas ebaLp o mco_Nme_M%wwm__w wqw.ﬂwumwwm 1YL
b unpony Slisuswy 0S0JOWNI UOU B8 edyUSA 92(eD erzynd /8 einsn 13
s|isuald Ip ajels BayuUaA BIUB3IULD O FUCIZBAISSUOD IP 0JEIS BSILIN
3[eJISBWLY ajueljos
NUBP|EOS! NUSLWS|S IDUYSS NUAWIGIOSSE BOUaN u0d 32(eD osfjewnaud
osalewolt einjesadwa) 0jjo1juod oasodsip esyuaal  “dses) elle pjeosy euajeq
ECNEENEE az|eo erzind|
a0le
S|ISUDUE .ej6ajulp 0 sUCIZEAIISUOD Ip OJBlS BOLISA]  OfIS OU8) UdIUBW B OJy|
EIIEDY "EII0BIUI,D 0 SUCIZEAISSUOD I Olels EoljlIoN sjuabeal 0166e020)9
231E2 O[i
a|isuauy ofis a|esoy eizind|
Qjisuoud e)6ajulp 0 BuoIZeAIasuoD Ip 0jels eolLaN O)RIUOD IP ANO
N4
(#00LUBNI-E00 L YEI) SIUBUOIZUNY BS O]|01UO ossaubuy OLNIAYAA3d44vy
EIEPENTHERT OpUBWOD Ip JjeuaWn ul lwny ns arddooouuay es|ey YLINN
S[ISUaW ASuIL eye eoYusA eMIBSIULD 0 3UoIZEAIaSU0D [P OJels Boyuan B]B22Z10}0W BpURLIRY eue auoizejobas ejoajen
ITTOYINOD (VZN3INOIHA)
OLNIWVYNOIZNNL OLN3IWILLYEaY JNOISSING
130 ANOIZVYLSIOANY OTIOULNOD INOIZNILNNVYIN ¥V ALLIDOOS |LHVYd
\Q VLIVaGON 1 VLIVaon O113Y¥¥0I 130 OTIOWLNQD Id LLNNd 10 VIN3LSIS 13 OLNNd

T OLVDIATTVY

TS VLI HLNOS SSY19 Lv13 WvDISIS @lusuodold

‘au0.0g Ip DSNIYD QD207 - ofabuy,Jups
U0 1P 3UNWIOD (3P WAYUT XJ 3JDLISNPU DUOZ DI3U OJ)S 30IISNPUL OIUBUIHGOIS OJf3P OZINJAS 0 ,XONSQ,, funf OJUSWONIDL] 03UDIdWY UN 1P 3UDIZDJIDISU] P3 0LI0SN{ OUIOf 13P 0UBLUIIDSLL IP OJUAAISIUY

sjejualquiy ejesbaju) auoizezzuomy




LZ 1p 81 euibed
6102 QJQ0N0 - Z A8y

ojjonuo03 2 oibbesoyuow Ip ouely oleloqe|3

Bollettino Ufficiale della Regione Puglia - n. 141 del 5-12-2019

93434

(g0€LIeSI-SOE Lyes)) ojuawnys erynd
alesnsowl) £SUBPUOD 00LEDS
EEIETETEVEIN OpuBWOD uanjod oonewnaud
os3ljewob 1p @jejuaWinIs eue eayuaa (gocLIes) ouodsey) a10sindosd
aleuBWIES -GOE LYES|) 2JUBUOIZUN} 3 O]|0AL0D
e1INpPe gjj_p eizind
1ounaje
m_m:mw__”me nuswiqsosse eayuan ebaiup onjyonse
o mrmEEww 0 BUOIZBAIBSUOD IP 0jBIS BOILBA uanjod 0o1edS B3[000
! ’ 0S0JOWINI UOU S BOUYLIOA uanjod
OUTST oanewnaud ojueidun
sjesysaty) nuaungosse eayusa embajulp JBeq 6q, uaajod
ajisusw 0 DUOIZEAJBSUOD [P OJRIS BOJLIBA 00L1BS 3.E||31S RIOABA
S|eueluasS 0S0JOWNI UOU 35 BIYLSA
TS
m_mwaMWWE uswigsosse eayuan elubajup asyyons|d
- 0O BUOCIZBAISSUQD 1P 01€)S BOHUOA uaajod ooueds wwrub iIdwos
BuIB)U) BUOIZUBINUBW ajeueINGS 0SOIOWIN UOU DS EIYUIA ODILYLSONLLIN i3
neow PR oML
ajessawL) nuawiQosse eayuaa ejubaiu,p (eusjes e
Slisusw 0 BUOIZEAIBSUOD 1 OIEIS BIYNAA | Opodse) uoatod diolemoses
Sjeuellmas OSDIOWUNJ UCU BS BIYLIOA
sfelsaw) ?omzmm_.mom:mﬂ.wcmzmw; DIaI0 USLIIGIOSSE Bo)Lan odwWes £zt
vocllesi-¢ogLes) A
3|Isuaw -Z0ZLIes)) epbajuLp O BUBIZBAIISUOD I 0JE)S BOYLIAA HOJe|0S! SZUBISISBIoWS]
apsuaw -20W-gouw) gluBaIuLP O BUOIZEAIISUOD IP OJR)S BIYUAA D
o.sljeuI0B (0W-20W-gowW) BJUBUOIZUN) 3S OJjOJIU0D odwed anseid ojusuilionas
alesisaw (SOW-pOW-E0L) PLINSIR NUBLIIGIOSSE BIULIIA (SOW OJUSWIHONDS 1P IWIBISIS
m__mcmE, -pOW-gow) epubajulp 0 BUOIZBAIISUOD 1P OJBLS BOYLAA €12
- 6 odwes 1poJlIs|d OIUBWIONIS
olaljewol (GOW-POLI-EOLUL) BJUBUCIZUNY 3S O[[0JjU0D
B3 S TZ0W - [owW) PIN8[e NUSWIGIOSSE ENIaA (Z0W
ajIsusL - LOW) e3BAIULD O BUOIZEAIISUOD Ip OJBS ESUISA m\m\ b ﬁcmmmwﬂ_mwu_m“_
osIeUIoIb (ZOW - LOwW) SHUBUOJZUNY BS OROIILOD lsyew ojusuIy
alIsusw 2BajuLP 0 BUOIZEAIBSUOD P OJR]S BIYLIDA odwed g-,Z-,1 uojewsojsel | esupae eanspuerdw
ajIsuaw 11091GND JAISIA BIdS OJUSLLBUOIZUN) BOYLIOA 20w ospenb
ILvnLL3443 ¢
YZNaND3yd)
1TI0ULNOD OLN3IWVNOIZNNA OLN3NLLLY8aY ANOISSIWG
130 3NCIzvaLsiozy|  JTIOHINOD OLL3HOD T30 OTIOULNOD 10 LINAd INOIZNZLNNYW v 3113DV0S LHvd 10 VINZLSIS 10 OLNNd
1G .YLYQOW ‘vilTvaow

TS ATVL HLNOS SSV19 LV71d Wv23sIS sauodold

"3U010g Ip DSTIY?) PIjPI0T - OfabuN,JuDS
DU Ip UMD [IP WAYNUT X3 3(D1JSNPUI DUOZ DYJSU ONS 3IBIIISNPUI 0JUILINIGDLS Ofj3P OfZAJ3S D , XONIQ,, HUnf OIUBWO0.) 0JUDIAW! UN [P UOIZOJIDISUI P3 OLI0SN OULIOS [P OIUBUNIDL 1P OJUIAIIIUY

ajejuaiqiuy ejelhaju| suoizezziiony




93435

Bollettino Ufficiale della Regione Puglia - n. 141 del 5-12-2019

1z 1P 6l eubed
6LOZ 210000 —Z "AdY

0jjou03 3 oibBeioyuow 1P ouely ‘0jRI0qe|]

ajessowas 0122 ojund|ap auU0IZeIGIRD BOLLIA
djeuewiiasiq (¥ L GLAD)) SJUBUGIZUNY 3S 0]|0JUOD 821412S0p BlOAIBAOINSI®
ajeljsawas 0J92 ojundjep aUOIZEIGIIED BILLBA oNewossn
sjeuewiyasiq (LS LIY) @IUBUOIZUNY BS O}|OJIU0D i BOBIUOWIWE JDUER] O1penb
(z15Led
mmLN“mEJEmmwm_ -gLGLIeid) 0482 1p ojund |2p auoizeiqiieo e(jep eoyuan | auoissald ip LoBWSES)
feuewasid (z1S11eId-G1G L lerd) SjuBUOZUN BS Ofj0IUTD
ajensatul] (Z0W-1L0W) PUNS(® NUSWIGIOSSE BILLIBA
afessowas (ZOW- | OW) 0SOJOWNI UOU 8S BOYLIBA oiB6esop oynauo 2dwod aledRIUOWWE
ajesjsalu) PULR|S UBLIQIOSSE BOYLISA auoiznjos oibbesopelwsisis
Ifesjsswas OS0JOLUT UOU 35 BOlUBA 00LE Ip DN eduwod
QessaLl) (autpadeniajui 01e)s0ssald) SUBLOIZUN) BS O]|0JU0D yopyu cicleqias ajuabeas 0166es001s
olisUaW OPUBLWOD 1P SBIUSLNAS BUR 3UCISSaId BILAA Lojezziejeds
slIsusW eMbsjuLp 0 3UOIZBAIISUOD I DIBIS BILLIAA eizind eue e(oajeA
3Isusw eid) auoissald Ip alojea eoyuaa auoissaid 1p 20 SUISES
Sisudw (0£S 1LIpd) Sje1ZUSIBYP Suolssald Ip S10(eA BIUSA suoissasd ‘_u o‘_o__.:wc._mm:.
ajIsusw BajuLp 0 3UCIZEAIISUOD ID 01E]S BOJUSA Z/ L NUEYOS
sjIsusw ebsjuLp 0 3UOIZEAIISLOD IP DIEBIS BIYUSA BuoIzea! Ip 9110} auorzeas Ip 9110}
XQUSp eIsn
Snsua 2JUBBJULP O BUOIZBAIBSUOD I O)BIS BIYLSA elezzOl0W BpUBLISS
allsuaw N—:mwuc_ P O UCIZeAIZSUQD Ip 0]BIS EDNYLIBA xousp Oww@;mc_
: = .. g ; g BIBZZIIOIOW BPURLSS
NUN3I2 UBWIqlosse
S[eNISAWIS JISusW ¥ y ) 3lezzZ1I010W SPUBLISS
sjeuBWINGSIY BoyuaA .m_:mww”_m_.m:w_wmw__ﬁwﬂw% m“ n“w OIELS EQYLISA xouap ssed-Aq epuenss 1622101 P
3euewn)as y ejnua) eue aloigljuaa
sjeuewWEs 0Ss0l0oWwnJ uou as
: eoyLIaA NIsuRSND BINjRIadWS) 8 8jnus) ‘sucissaid BIILOA
xouap ssed
EEE EILB3IULD O 2UOIZEAISSUDD 1P 0JE)S BOYLISA -AQ E1RZZUOIOW EPUBLISS
|30 INOIZVULSIOTd] OTIOWLNOD OLNIWVNOIZNNS OLNIWILLYEaY aNOISSIWG
1a VLVaoN {Q VLITYGOW OLLINYO0D 130 OTIONLNOD Ia LLNNd GNOIZNILNNYW V 31139908 LLuvd 10 YWALSIS 10 O1NNd

TI'S ATVLI HLNOS SSVI9 LV1d WYDISIS @luauodold

“au0JDg Ip DSNIYD PIH[DI0T - 0jaBUY,JUDS
3Uoy Ip UMWY (3P WBYIIUF XJ 3[DLISNPUI DUOZ DJJ3U OIS A[DLIISNPU] OULIIGD]S OfjaP OIZIAJIS D ,XONIC, HUNf 0UWDIID.LY OJUDIdW! UN [P JUOIZBIOISUI P3 0LI0SNS OUIOf 3P OIUSUIIDJL 1P 0JUSAIIIUY

ajgjualquy ejesbaju| auotzezzuoiny




Bollettino Ufficiale della Regione Puglia - n. 141 del 5-12-2019

93436

12 1P 0T eulbed
610Z 2IQOH0 — Z A8y

ojjos3u03 3 oibBesopuows Ip oueld :oJRIoqe(T

ny
osaieuloB OJUBLIBUOIZIPUOD Ojueldwi] BOYLIBA OJUBLUENEJ} OIOLIPS OLIBISD -
oJaleusol 0JUBLIBUQ)ZIPLUIOD Ojueldwi BoyLBA eab Jaulejuod
0Jaleusod 1qn} (U ESU3PUOD IP BZUSSSE,| BOJIIDA
afeueLINaS einjesadua) eoyuan ondjasd Ip epuOS oAd)a.d (p epuos
3jisusw ajuepiess ezjed dwa) eoyluaA
ETEEN 1DLNB|S UBLIGIOSSE BIYIUBA
oJaleuso SJUBUOIZUN 3S OJjOAU0D onaya:d eduiod orsy:d edwod
a)isuaw 1DUNSIS NUALIIOSSE BIYLBA ajeyos
S|eJ)SBWAS 1UOIZBISOLOUI dleulud "aydo eiz)nd onBwaAd
ajeNSaWas SlUBJI) OJUDWIZIS,||19P FUCIZNIISOS SBNJUIAS P EIYLIDA osawanjod ’
ajsuaw IO "ZBRUILIBIUOD O]|9A1] BOYLIBA
(=TT 02110JS0} OPIOE DI0JEGIIS Of|IA| BIYIIA obuy obuy
oJaleusolb BSU3PUOD 03UEDS 0l0JeqJas OffaAl BIYUBA aIms
BUJBJUI BUOIZUBINUEBLU os3ijeuwolb esuapuod ezuassejoibfessed o1ag) eoyuaa auy oy . '3
[N
P Inpow osaIeuIoB esuapuod ezussse/oibBessed osoq) eoyuan (b1-€3- 13) LBy L
3j1suaws oJalewolb SJUBUOIZUN) 3 O}[0JIUOD OJNBLUNSUC OININD BIYLDA -
os31eusob aJ0leZZIEIRY 'dwa) BOYUaA OUfeU BIOIUBALOD
osaleusoib (eS0I0Jj0S SpUPIUR) ZOS OSSN)) BIYUBA
SSETTTL (ouafisso) zo ossny) eoyIaA Z0§/20 AI0IRZZIRUR uolezzieue
osaleusob oonewnaud 0)INJJD BSYLBA ’
[EEV) TOI0ZE Ip OpISsouowW)
oJaleuso Ou 0SSN| BIYLSA (O1UCGIED IP OPISSOUOLL) 03 OSSN|) BIYLIBA ou sJ0jeZZIIBUR
oJaleuso oonewnaud 0)N2D BIYUSA
ajisuaw (80% LUBIA) U0IZBIQIA BOYLBA 310}0LU O}e| (LOIZRIGIA
ajisuaw (20vLYeIA) IuoIZeIQIA BIYLBA BJOIB|IJUSA O)B) 1UCIZRIGIA
ajIsuaw 90vLyen) einjesadwa) eayuan aoclow oje) emjesadwa) P03 P SI01RIIUBA JUOLVILLNIA
3jIsuaw (SovLUeM) exnjeiadwd) BOYLUSA 210)RINUDA Oje| BIMRIadLDY
J[BUBLUYBS 12U))912 NUSLIQIOSSE BOYLISA OSOIOWNI UOU IS BOYLIDA J—
9euBW)OS MBUIRSND eiNjes3dwal 8 3NUd) 'auoissaid BIYUaA :
LvniL3dd3
(vZN3NOIMA)
ITTOULNOD OLNIWVNOIZNNI OLNIWILLYSaY ANOISSING
130 3NOIZvaLSIogy|  OTIOMINOD 01134309 730 OTTONLNOD IG ILNNd ANOIZNILANYW ¥ 3LIIDOOS LuYd 10 VIWILSIS 10 OLNNd
10 .V1ITvaown !

TS AIVLI HLNOS SSY19 Lv1d IWYO3SIS sjusuocdold

‘au0Jog Ip DSNIYD DIVI0T - 0a6UY,IUDS
JUOIN] 1P 2UNWIOY) [3P WAYIILF XT F{DIIISNPUL DUOZ DI|3U O)S 3[0LISNPUI OIUSWIIGDIS Off3P OfZINJaS D ,XONIJ, IUNJ 0JUSLWDIIDIY OIUDID UN [P JUDIZOJ[OISUI PI O1I0SN OUIOS |3P DIUBLIDSLI 1P OIUBAIIUL

ajeuaquy B1eaBajul auoizezzuoiny




93437

Bollettino Ufficiale della Regione Puglia - n. 141 del 5-12-2019

12 Ip LZ eUiBed
6L0Z Q0RO — ¢ A8y

oJjo3u02 5 o16beIoNUOW 1P ouRIY 0)RI0qE|]

slensaw) usuodwo?d sjenuew eiziind
—IeISSmT TTeuoT T T oupwe)d oulwe) 23
ajensaw) gubajulp 0 suoizealasuod Ip 0JE)S 0]|0[UO0D
ajessawy) nuauodwoo ajenuew eizynd
ajeJjsawny Bljjeuoizuny eRaliod Ip BOYUBA uwed uiwe) qasL3/e513
afe)sawLy epiBajuL,p 0 suoIZEAIasLIOD IP OJB)S 0]|0U0D
essLL) nuauodwod sienuew eizind
ajessaw BJ[BUOIZUN) B}1I03 [P BIYUSA wwed uiwe) avLarerL3
ajeJsaWwL) ebajul,p 0 suotZEAIaSUOI [P OJEIS 0]|0U0D)
ENEDEENTEN] oueds 1p [dwa) a 0219 2L oojlewojne olbGeae; ewsjsis
ajensaL) nueJ)jy nuawsje senuew ezynd nueny Apaw 8UDsE] B oA 513
3lIsuUaL BIIBSIULP O BUOIZBAISSUOD IP OJEIS BOYLIDA omy
3leNsswWas oseds 1pidwa) 3 0919 BOYUSA oanewojne oibbeaey ewsaysis
ELIDIUL SUOIZUDdINUELY IP (INPO] ajIsuaw nuenjy NUaWB ajenuew eizynd nueny apasw syose) e oy pL3-€L3
ajistaw eIIBajULP O SUOIZBAIISUOD IP OJR)S BOYIDA oy
3ensSsWas oJeds pidwa) 8 0|21 BOYLIA oajewone oiibeae| ewsisis
sjessawupenb jueny juswsje senuew erzind nuely aipaw ayose} e oy z43-113-013-63 - 83
ajIsuatu elBajuLP 0 SU0IZBAIDSLOD ID GIRIS BOLILIDA o1y
3[eNS3WIS oseds 1pidwa) 8 0|01 BDLBA oonewojne oi6Geae| ewasis
Q[esISAWIS 10UN9]S NUAWICGIOSSE BOYUBA ai0jendse
8yose) e oJjjy L3
EHETET nuenyy nuaws|e sjlenuew erzynd nuesly apaw
EVENT] 2)b3julLp O BUCIZBAIISUOD IP 0)B)S BOLLIDA oy
alensawas oseds tpidwa) @ 0219 B2YUIA oanewojne cibbeae ewaysis
3[BJ)SAWSS 1DUHB(@ USLWIGIOSSE BOYUDA asojesdse
3yose) e oy 913-93-63
slessawnpenb nuesy NuUaWs)8 sjenuew eiznd nuexyyy apaw
ajisuaw BJUG3jULP 0 SUOIZBAISSUOD IP OlelS BJILISA ony
LYNLLISS3 ITTONLINOGD 130 (VZNINDINL) 3NOCIZNILNNVI OLIN3IWLLLYaaY
INOIZVHLSIDAY 10 .VLMVOOW| OTTOHLNGS Ia VLrvaow [CLNIWVYNOIZNNL OLLIHU0D 130 OTTOAULNOD 1d LINAd ¥ 31139908 LV 10 VINILSIS INOISSIWA [0 OLNNd

T OLVODIATV

1TIs ATVLI HINOS SSV19 1V IWVO3SIS :sjuauodord

*3u01Dg Ip DSNIYD PIOIO0T - 0}BUY,IUDS IJUOK
1P BUNWIOD 3P WaYIIUT X3 JOLISAPUL DUOZ DI3U S 3{DIIISNPUI 0IUIWIIGDIS Ofj3P O1ZIAI3S D , XON3C,, IUNf 03UIWDII0.L} OQUDIdWY UN [P BUOIZDJ[DISUI P3 0LI0SNS OUIOL [3p OIUBWIOI [P 0IUIAIFIUY

ajejusIqUY BIRIBaJU| BUOIZRZZIIOINY






